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KOMISJONI RAKENDUSOTSUS,
28. veebruar 2012,

millega kehtestatakse Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivi 2010/75/EL (t66stusheidete kohta)
alusel parima vgimaliku tehnika (PVT) alased jireldused raua- ja terasetootmise jaoks

(teatavaks tehtud numbri C(2012) 903 all)

(EMPs kohaldatav tekst)

(2012/135EL)

EUROOPA KOMISJON,

vottes arvesse Euroopa Liidu toimimise lepingut,

vottes arvesse Euroopa Parlamendi ja ndukogu 24. novembri
2010. aasta direktiivi 2010/75/EL to6stusheidete kohta (saastuse
kompleksne viltimine ja kontroll), (1) eriti selle artikli 13
loiget 5,

ning arvestades jargmist:

Direktiivi 2010/75/EL artikli 13 1dike 1 kohaselt
korraldab komisjon sama direktiivi artikli 3 punktis 11
mddratletud parimat vdimalikku tehnikat (PVT) kisitle-
vate viitedokumentide koostamise soodustamiseks komis-
joni ning liikmesriikide, asjaomaste toostusharude ja
keskkonnakaitset edendavate valitsusviliste organisatsioo-
nide vahelise teabevahetuse.

Vastavalt direktiivi 2010/75/EL artikli 13 Ioikele 2
kisitleb teabevahetus eelkdige kditiste ja tehnoloogia
tohusust heite osas, mida viljendatakse vastavalt vajadu-
sele lithiajaliste ja pikaajaliste keskmistega ning nendega
seotud vordlustingimustega, toorainete kasutamise ja
laadiga, veekasutusega, energiakuluga ja jiitmetekkega,
ning kasutatavaid tehnoloogiaid, nendega seotud seiret,
keskkonnalist ristmoju, majanduslikku ja tehnilist teosta-
tavust ja nende arenguid, parimat voimalikku tehnikat ja
kujunemisjirgus tehnoloogiaid, mis mairatakse kindlaks
pdrast sama direktiivi artikli 13 16ike 2 punktides a ja b
esitatud asjaolude kaalumist.

Direktiivi 2010/75/EL artikli 3 punktis 12 mdiratletud
PVT-jireldused on PVT-viitedokumentide pdhielement,
milles esitatakse jareldused parima voimaliku tehnika
kohta, selle kirjeldus ning teave selle rakendatavuse
hindamiseks ning parima vdimaliku tehnikaga saavutatud
heitetasemete, sellega seotud seire, sellega seotud tarbi-
mistasemete ja vajadusel asjaomase tegevuskoha suhtes
vOetavate parandamismeetmete kohta.

() ELT L 334, 17.12.2010, Ik 17.

(4)

()

Vastavalt direktiivi 2010/75/EL artikli 14 Ioikele 3
viidatakse sama direktiivi II peatiikis késitletud kaitiste
jaoks loa tingimuste kehtestamisel PVT-jareldustele.

Direktiivi 2010/75/EL artikli 15 15ike 3 kohaselt sitestab
padev asutus heite piirvddrtused, mis tagavad, et tavapi-
rastel kaitamistingimustel ei iileta heide parima voimaliku
tehnikaga saavutatavaid heitetasemeid, mis on sitestatud
sama direktiivi artikli 13 1dikes 5 osutatud PVT-jdreldusi
kisitlevas otsuses.

Direktiivi 2010/75 artikli 15 16ikes 4 lubatakse artikli 15
loikes 3 esitatud ndude suhtes erandeid teha iiksnes
juhul, kui heitetasemete saavutamisega seonduvad kulud
iiletavad keskkonnaalast kasu asjaomase kiitise geograa-
filise asukoha, kohalike keskkonnatingimuste voi tehni-
liste naitajate tdttu.

Vastavalt direktiivi 2010/75/EL artikli 16 16ikele 1 pohi-
nevad artikli 14 Idike 1 punktis ¢ osutatud seirenduded
PVT-jarelduste kohastel seiret kisitlevatel jareldustel.

Vastavalt direktiivi 2010/75/EL artikli 21 16ikele 3 vaatab
pddev asutus nelja aasta jooksul alates PVT+jdreldusi késit-
levate otsuste avaldamisest ldbi ja vajaduse korral ajako-
hastab koik loa tingimused ning tagab, et kditis vastab
konealuse loa tingimustele.

Komisjoni 16. mai 2011. aasta otsusega, millega luuakse
foorum teabevahetuseks vastavalt direktiivi 2010/75/EL
(toostusheidete kohta) artiklile 13, (?) loodi foorum, mis
koosneb liikmesriikide, asjaomaste toostusharude ja kesk-
konnakaitset edendavate valitsusviliste organisatsioonide
esindajatest.

() ELT C 146, 17.5.2011, Ik 3.
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(10)  Vastavalt direktiivi 2010/75/EL artikli 13 1dikele 4 sai komisjon 13. septembril 2011. aastal kitte
nimetatud foorumi arvamuse (!) raua- ja terasetootmist kisitleva PVT-viitedokumendi kavandatava
sisu kohta ning tegi selle avalikult kittesaadavaks.

(11)  Nimetatud otsuses ettendhtud meetmed on kooskélas direktiivi 2010/75/EL artikli 75 16ike 1 alusel
loodud komitee arvamusega,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA OTSUSE:

Artikkel 1

PVT-jareldused raua- ja terasetootmise jaoks on esitatud kiesoleva otsuse lisas.

Artikkel 2

Kiesolev otsus on adresseeritud liikmesriikidele.

Briissel, 28. veebruar 2012
Komisjoni nimel

komisjoni liige
Janez POTOCNIK

(") http:/[circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=[ied_art_13_forum/opinions_article
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Kéesolevates parima voimaliku tehnika (PVT-) jdreldustes kisitletakse direktiivi 2010/75/EL I lisas nimetatud jargmisi
toostusvaldkondi:

— tegevusvaldkond 1.3: koksi tootmine;

— tegevusvaldkond 2.1: metallimaakide (sh sulfiidmaagid) sirdamine ja paagutamine;

— tegevusvaldkond 2.2: malmi voi terase tootmine (esmane voi teisene sulatamine), sealhulgas pidevvalu, tootmisvoim-
susega iile 2,5 tonni tunnis.

Tapsemalt kisitletakse PVT-jareldustes jirgmisi protsesse:

— mahttooraine peale- ja mahalaadimine ning kditlemine;

— tooraine segamine;

— rauamaagi paagutamine ja brikettimine;

— koksisoest koksi tootmine;

— kuuma metalli tootmine korgahjuprotsessiga, sealhulgas ribu to6tlemine;

— terase tootmine hapnikkonvertermenetlusega, sealhulgas eeltootlusel valukopas véivlitustamine ning jareltootlusel
valukopa metallurgia ja ribu tootlemine;

— terase tootmine elektrikaarahjuga, sealhulgas jireltootlusel valukopa metallurgia ja rabu tootlemine;

— pidevvalu (huke slddb | dhuke riba ja otsene lehtede valamine (ligilihedase kujuga)).

Kdesolevates PVT-jdreldustes ei kisitleta jargmisi tegevusvaldkondi:

— lubja tootmine pdletusahjudes, mida kisitletakse viitedokumendis tsemendi, lubja ja magneesiumoksiidi tootmise
parima voimalik tehnika kohta (CLM);

— tolmude (nt elektrikaarahjude tolmu) to6tlemine virviliste metallide putidmiseks ja ferrosulamite tootmiseks, mida
kisitletakse viitedokumendis mitteraudmetallide toostuse parima voimaliku tehnika kohta (NFM);

— koksiahjude vidvelhappeseadmed, mida kisitletakse viitedokumendis anorgaaniliste kemikaalide (ammoniaak, happed
ja vietised) suuremahulise tootmise parima voimaliku tehnika kohta (LVIC-AAF).

Lisaks on kiesolevates PVT-jareldustes ksitletud tegevusvaldkondadega seoses olulised jargmised viitedokumendid.

Viitedokumendid Tegevusvaldkond
Suured pdletusseadmed (LCP) Suured poletusseadmed nimisoojusvdimsusega 50 MW voi
enam
Raudmetalle tootlev toostus (FMP) Jareltootlusprotsessid, niiteks  valtsimine, soovitamine,

katmine jne

Ohukese sladbi | dhukeste ribade ja lehtede (ligilihedase
kujuga) valamine
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Viitedokumendid Tegevusvaldkond
Ladustamisel tekkiv heide (EFS) Ladustamine ja kditlemine
Toostuslikud jahutussiisteemid (ICS) Jahutussiisteemid
Monitooringu iildpohimétted (MON) Heitkoguste ja tarbimise jirelevalve
Energiatdhusus (ENE) Uldine energiatdhusus
Majanduslik moju ja terviklik keskkonnaméju (ECM) Meetodite majanduslik moju ja terviklik keskkonnamaju

Kiesolevates PVT-jareldustes esitatud meetodite loetelud ja kirjeldused ei ole normatiivsed ega ammendavad. On lubatud
kasutada muid meetodeid, mis tagavad vihemalt samavidirse keskkonnakaitse taseme.

ULDISED KAALUTLUSED

PVTga seonduvad keskkonnategevuse tulemuslikkuse tasemed on esitatud vahemike, mitte iiksikvddrtustena. Vahemikuga
voetakse arvesse teatud tiiiipi kiitistes esineda voivaid erinevusi (nt 16pptoodangu klassi/puhtuse ja kvaliteedi erinevused,
kiitise tehnilise lahenduse, ehituse, suuruse ja tootmisvdimsuse erinevused), mille tagajirjel tekib PVT kohaldamisega
seonduva keskkonnategevuse tulemuslikkuses koikumisi.

PARIMA VOIMALIKU TEHNIKAGA (PVT) SEONDUVATE HEITETASEMETE VALJENDAMINE

Kéesolevates PVT-jareldustes viljendatakse 6hku eralduva heite PVTga seonduvaid tasemeid iihel jargmistest kujudest:

— heiteaine mass jdikgaasi ruumalaithiku kohta standardtingimustel (273,15 K; 101,3 kPa) pérast veeauru sisalduse
lahutamist, ithik g/Nm?®, mg/Nm?, pg/Nm? voi ng/Nm’; voi

— heiteaine mass toodetud voi toodeldud toodangu massiithiku kohta (kulu- voi heitekoefitsient), ithik kg/t, g/t, mg/t voi
pglt.

Vette eralduva heite PVTga seonduvat taset viljendatakse kujul:

— heiteaine mass heitvee mahuithiku kohta, ithik g/l, mg/l voi ug/l.

MOISTED

Kdesolevates PVT-jdreldustes kasutatakse jirgmisi moisteid:

— uus seade — pdrast kdesolevate PVT-jarelduste avaldamist kiitises kasutusele voetud seade voi vanade seadmete asemel
kiitise olemasolevale alusele paigaldatud seadmestik;

— olemasolev seade — seade, mis ei ole uus seade;

— NOy - limmastikoksiidi (NO) ja limmastikdioksiidi (NO,) summa, mida viljendatakse kujul NO,;

— SOy — vadveldioksiidi (SO,) ja vdaveltrioksiidi (SO3) summa, mida viljendatakse kujul SO;

— HCI - koik gaasilised kloriidid, mida viljendatakse kujul HCl;

— HF - koik gaasilised fluoriidid, mida viljendatakse kujul HF.
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1.1 Uldised PVT-jareldused

Kui ei ole deldud teisiti, on kiesolevas osas esitatud PVT-jireldused iildkohaldatavad.

Lisaks kdesolevas osas nimetatud iildisele PVT-le kohaldatakse ka punktides 1.2-1.7 osutatud protsessipohiseid PVTsid.

1.1.1 Keskkonnajuhtimissiisteemid

1. PVT on koigile jargmistele tunnustele vastava keskkonnajuhtimissiisteemi rakendamine ja jargimine:

L. juhtkonna, s.h tippjuhtkonna piithendumus;

II. keskkonnapoliitika selline méddratlemine, mis muu hulgas ndeb ette kiitise pidevat tdiustamist juhtkonna poolg

III. vajalike protseduuride, eesmirkide ja sihttasemete planeerimine ja kehtestamine koos finantsplaneerimise ja investee-
ringutega;

IV. protseduuride rakendamine, poorates erilist tihelepanu jirgmistele aspektidele:

iii.

V1L

vii.

viii.

ix.

. struktuur ja vastutus,

i. viljadpe, teadlikkus ja padevus,

kommunikatsioon,

. tootajate kaasamine,

. dokumentatsioon,

tShus protsessijuhtimine,

hoolduskavad,

valmisolek hidaolukorraks ning hidaolukorras tegutsemine,

vastavus keskkonnaalastele digusaktidele;

V. tditmise kontrollimine ja parandusmeetmed, pdorates erilist tdhelepanu jargmistele aspektidele:

i) seire ja mootmised (vt ka viitedokument ,Jarelevalve tildpShimotted”),

ii) parandus- ja ennetusmeetmed,

iii) dokumenteerimine,

iv)

soltumatu (voimaluse korral) sise- ja viliskontroll, et teha kindlaks, kas keskkonnajuhtimissiisteem toimib kavat-
suste kohaselt ja kas seda rakendatakse ning jdrgitakse vastavalt nduetele;

VI. keskkonnajuhtimissiisteemi ja selle jatkuva sobivuse, piisavuse ja tShususe hindamine tippjuhtkonna poolt;

VIL. puhastustehnoloogia arengu jilgimine;
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VIIL. seadmete tulevase demonteerimise keskkonnamdjuga arvestamine uute seadmete projekteerimise ajal ning kogu
nende t66aja jooksul;

IX. regulaarsete sektorisiseste vordlusanaliiiiside tegemine.

Kohaldatavus

Keskkonnajuhtimissiisteemi kohaldamisala (nt iiksikasjalikkuse tase) ja laad (nt standardne voi mittestandardne) soltub
enamasti kiitise iseloomust, suurusest ja keerukusest ning vdimalikust keskkonnamojust.

1.1.2 Energiamajandus

2. PVT on soojusenergia kulu vihendamine mitme jargmise meetodi abil.

I. Ladusa ja stabiilse tootlemise tagamiseks tdiustatud ja optimeeritud siisteemid, mida kéitatakse protsessi parameetrite
sdttepunktide ldhedaste véirtuste juures, kasutades

i) optimeeritud protsessijuhtimist, sealhulgas arvutipohiseid automaatjuhtimissiisteeme,

i) kaasaegseid gravimeetrilisi tahke kiituse etteandesiisteeme,

iii) protsessi konfiguratsiooni raames voimalikku maksimaalset eelkuumutust.

II. Protsessides vabaneva soojuse taaskasutamine, eriti jahutustsoonides

III. Auru ja soojuse optimaalne kditlemine

IV. Fiiisikalise soojuse maksimaalne vdimalik protsessisisene korduskasutamine.

Energiamajandusega seoses vt viitedokument energiatShususe parima vdimaliku tehnika kohta (ENE).

I PVT punkti i kirjeldus

Terasetchase iildise energiatdhususe parandamiseks on olulised jargmised kiisimused:

— energiatarbimise optimeerimine;

— energiakadude viltimine kdige olulisemate kohapealsete energiavoogude ja poletusprotsesside, sealhulgas koigi torvik-
poletusprotsesside, pidevseire abil, mis vdimaldab kohe teha hooldust6id ning saavutada katkestusteta tootmisprotsess;

— aruandlus- ja analiiiisivahendid iga protsessi keskmise energiakulu kontrollimiseks;

— oluliste protsesside energia erikulu taseme mdadratlemine ning pikaajaline vordlemine;

— energiatdhususe parima vdimaliku tehnika viitedokumendis maaratletud energiaauditite ldbiviimine, nt kulutdhusate
energiasdastuvoimaluste leidmiseks.

II-IV PVT kirjeldus

Terasetootmise protsessidesse integreeritud meetodid soojuse parema taaskasutuse abil energiatdhususe suurendamiseks
on muu hulgas jirgmised:

— soojuse ja elektri koostootmine, kus jiiksoojus voetakse soojusvahetite abil taas kasutusele ning suunatakse terasete-
hase teistesse osadesse voi kaugkiittevorku;

— suurtesse kuumutusahjudesse aurukatelde vo6i muude sobivate siisteemide paigaldamine (kattes ahju abil osa auruva-
jadusest);
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— kiituse sddstmiseks ahjude ja muude pdletussiisteemide pdlemisdhu eelkuumutamine, vottes arvesse selle negatiivset
mdju, s.t lammastikoksiidide sisalduse kasvu heitgaasis;

— aurutorude ja kuumaveetorude isoleerimine;

— soojuse taaskasutuseks kogumine protsessisaadustelt, nt aglomeraadilt;

— nii soojuspumpade kui ka piikesepaneelide kasutamine terase jahutamise vajaduse korral;

— suitsugaasikatelde kasutamine kdrge temperatuuriga ahjudes;

— hapniku aurustumisel ja kompressoril pohinev jahutussiisteem energia vahetamiseks standardsete soojusvahetitega;

— regeneratsiooniturbiinide kasutamine, et muundada kdrgahjus tekkiva gaasi kineetiline energia elektrienergiaks.

II-IV PVT kohaldatavus

Soojuse ja elektrienergia koostootmine on kohaldatav koigis raua- ja terasetchastes, mis asuvad sobiva soojusvajadusega
linnapiirkondade liheduses. Energia erikulu sdltub protsessi ulatusest, toote kvaliteedist ja kditise tiiiibist (nt vaakumtoot-
luse maht hapnikkonverteris, 16dmutustemperatuur, toodete paksus jne).

3. PVT on primaarse energiakulu vidhendamine energiavoogude optimeerimise ning eemaldatud protsessigaaside,
nditeks koksiahjugaasi, korgahjugaasi ja hapnikkonverterigaasi parema kasutamise abil.

Kirjeldus

Terasetehase protsessidesse integreeritud meetodid protsessigaaside parema kasutamise abil energiatdhususe suurendami-
seks on muu hulgas jirgmised:

— koigi korvalsaadusena tekkivate gaaside lithiajaliseks hoidmiseks gaasimahutite ja surugaasihoidlate kasutamine;

— tdrvikpdletamise energiakadude korral gaasivorgus surve suurendamine, et kasutada dra rohkem protsessigaase ning
suurendada sellega gaaside kasutamise mdira;

— gaasi rikastamine protsessigaasidega ning eri tarbijate jaoks eri kiittevdirtuste kasutamine;

— poletusahjude kiitmine protsessigaasiga;

— arvutipShise juhtimissiisteemi kasutamine kiittevaartuse reguleerimiseks;

— koksi ja suitsugaasi temperatuuriandmete fikseerimine ja kasutamine;

— protsessigaaside energia taaskasutusseadme voimsuse korrektne modtmestamine, eriti arvestades protsessigaaside
muutumise voimalusi.

Kohaldatavus

Energia erikulu sdltub protsessi ulatusest, toote kvaliteedist ja kiitise tiitibist (nt vaakumtootluse maht hapnikkonverteris,
16dmutustemperatuur, toodete paksus jne).

4. PVT on viivlitustatud ja tolmust puhastatud liigse koksiahjugaasi ning tolmust puhastatud korgahjugaasi ja hapnik-
konverterigaasi kasutamine (segatud kujul voi eraldi) soojuse ja elektrienergia koostootmisjaamade kateldes auru, elektri-
energia ja/vdi soojuse tootmiseks, kasutades jadksoojust sisemistes voi vilistes kiittevorkudes, kui esineb kolmandate
isikute noudlus selle jarele.

Kohaldatavus

Kolmanda isiku koostdo ja ndusolek ei olene kiitajast ning voib seetdttu loa kohaldamisalast vilja jadda.
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5. PVT on elektrienergia tarbimise vihendamine ithe voi mitme jirgmise meetodi abil.
I. Energiahaldussiisteemid
II. Suure energiatdhususega jahvatus-, pumba-, ventilatsiooni-, teisaldus- ja muude elektriseadmete kasutamine

Kohaldatavus

Sagedusregulaatoriga pumpasid ei saa kasutada juhul, kui pumpade t66kindlus omab protsessi ohutuse jaoks otsustavat
tahtsust.

1.1.3 Materjalijuhtimine

6.  PVT on sisemiste materjalivoogude juhtimise ja kontrolli optimeerimine, et viltida saaste teket, ennetada seisundi
halvenemist, tagada sisendite noutav kvaliteet, voimaldada taaskasutust ja ringlussevottu, suurendada protsessi tohusust
ning optimeerida metallisaagist.

Kirjeldus

Sisendmaterjalide ja tootmisjadkide sobival viisil ladustamine ja kiitlemine voib kaasa aidata laoplatsidel, konveierilintidel
ja laadimispunktides tekkiva lenduva tolmuheite vihendamisele ning pinnase, pohjavee ja dravooluvee saastumise valti-
misele (vt ka PVT 11).

Terasetehase ning muudest Kiitistest ja sektoritest parinevate jadkide, kaasa arvatud jadtmete jaoks sobiva juhtimissiisteemi
kasutamine vdimaldab neid maksimaalselt tehases endas ja/voi viljaspool seda toorainena dra kasutada (vt ka PVT 8, 9
ja 10).

Materjalijuhtimine holmab ka terasetehase wildiste jadkide majanduslikult mittekasutatava vaikese osa kontrollitud korval-
damist.

7. Asjakohaste saasteainete heite vahendamiseks on PVT sobiva kvaliteediga metallijddtmete ja muu tooraine valimine.
Metallijadtmete puhul on PVT nende kontrollimine, et tuvastada nahtavaid saasteaineid, mis vdivad sisaldada raskmetalle,
eriti elavhobedat, voi voivad pdhjustada politklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDDJF) ja poliiklooritud bifeniiii-
lide (PCB) teket.

Metallijddtmete kasutamise tdhustamiseks voib kasutada iihte voi mitut jargmist meetodit:

mete koostise kindlaks teha sulatuskatse abil;

— sobivate vastuvotutingimuste olemasolu ning tarnete kontrollimine;

vaid saasteaineid sisaldavate metallijddtmete ladustamine ldbilaskmatul aluspinnal koos dravoolu- ja kogumissiistee-
miga; ladustamine katuse all, mis voib vdhendada vajadust sellise siisteemi jarele;

— erinevate sulandite jaoks sobivate metallijidtmete koormate koostamine nende koostise pdhjal, et kasutada toodetava
teraseklassi jaoks koige sobivamaid metallijddtmeid (monel juhul on see ddrmiselt oluline, et viltida soovimatute
elementide sattumist terasesse, ning teistel juhtudel voimaldab see dra kasutada metallijddtmetes sisalduvaid ja
toodetava teraseklassi jaoks vajalikke sulamielemente);

niiiilide (PCB), oli voi méirde, kaasamise ohtu. Tavaliselt teeb seda metallijadtmete tarnija, kuid ohutuse tagamiseks
kontrollib kaitaja iile kdik suletud mahutites tarnitavad metallijddtmete koormad. See vdimaldab samal ajal kontrollida
ka saasteainete esinemist niivord, kuivord see on otstarbekas. Noutav voib olla viikeste plastikoguste hindamine (nt
plastkattega osade korral);

— radioaktiivsuse kontrollimine vastavalt Uhinenud Rahvaste Organisatsiooni Euroopa Majanduskomisjoni (UN/ECE)
eksperdirithma soovituste raamistikule;
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— romusdidukitest ja elektroonikaromudest elavhobedat sisaldavate osade kohustuslikku eemaldamist metallijddtmete
tootlejate poolt on voimalik tdhustada jargmiselt:

— elavhobedat sisaldavate metallijadtmete tarnimise keelu sitestamine ostulepingutes,
— nihtavaid elektroonilisi komponente ja solmi sisaldavate metallijddtmete vastuvotmisest keeldumine.

Kohaldatavus

Metallijadtmete valimine ja sortimine ei pruugi olla tdielikult kaitaja kontrolli all.

1.1.4 Protsessijddkide, nt kdrvalsaaduste ja jddtmete kditlemine

8.  Tahkete jadkide korral on PVT selliste integreeritud meetodite ja kiitamismeetodite kasutamine, millega vihenda-
takse jadtmete teket tinu jddkide kiitisesisesele kasutamisele vdi spetsiaalsetele (sisemistele voi vilistele) ringlussevotu
protsessidele.

Kirjeldus

tiitipi Sahtahi, DK-protsess, sulatamisel kasutatavad taandamisprotsessid ja kiilmbrikettimine, samuti punktides 9.2-9.7
nimetatud meetodid tootmisjadkide kaitlemiseks.

Kohaldatavus
Kuna nimetatud protsesse voib teostada kolmas isik, ei sdltu ringlussevott ise raua- ja terasetchase kiitajast ning voib

seetdttu loa kohaldamisalast vilja jadda.

9. PVT on PVT 8 kohaselt kasutamiseks vdi ringlussevétuks sobimatute tahkete jadkide kaitisevaline kasutamine voi
ringlussevott voimalikult suures ulatuses alati, kui see on vdimalik ja kooskdlas jadtme-eeskirjadega. PVT on viltimatult
tekkivate ja ringlussevotuks sobimatute jadtmete kontrollitud kiitlemine.

10.  PVT on parimate kaitamis- ja hooldustavade kasutamine kdigi tahkete jadkide kogumiseks, kaitlemiseks, ladusta-
miseks ja transpordiks ning koigi laadimispunktide katmiseks, et viltida heiteid ohku ja vette.

1.1.5 Tooraine ja vaheainete ladustamisel, kditlemisel ja transportimisel tekkiv tolmu
hajusheide
11.  PVT on materjalide ladustamisel, kditlemisel ja transportimisel tekkiva tolmu hajusheite valtimine voi vihendamine

tithe v6i mitme jargmise meetodi abil.

Vahendamismeetodite korral on PVT tolmu kogumise ja jirgneva puhastamise tdhususe optimeerimine sobivate meetodite
abil, millest mdned on loetletud allpool. Eelistatakse tolmu kogumist heite tekkekohale voimalikult ldhedal.

I. Uldised meetodid:
— hajusa tolmu tdrje kava koostamine terasetehase keskkonnajuhtimissiisteemi raames;

— dmbritsevas 6hus tolmufraktsiooni PM;, suurt sisaldust pdhjustava tegevuse ajutise katkestamise kaalumine;
selleks on vaja piisaval hulgal tolmufraktsiooni PM; seire vahendeid koos tuule suuna ja tugevuse jdlgimisega,
et teha kindlaks peentolmu peamised allikad ja nende asukohad.

II. Mahttooraine kéitlemise ja transpordi ajal tolmu keskkonda sattumise véltimiseks kasutatakse muu hulgas jargmisi
meetodeid:

— pikkade materjalivirnade paigutamine valdava tuulesuuna jérgi;

— tuuletokete paigaldamine v6i pinnamoe kasutamine tuuletdkkena;

— tarnitud materjali niiskusesisalduse kontrolli alla votmine;

— tegevuse hoolikas kavandamine, et valtida materjali tarbetut kitlemist ning pikki langemisvahemikke vabas Shus;

— konveierite, punkrite jne piisav sulgemine;
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I

vee ja vajaduse korral lisaainetega, niiteks lateksiga vee pihustamine tolmutdrjeks;
seadmetele rangete hooldusnduete kehtestamine;

rangete korrashoiunduete rakendamine, eriti teede puhastamise ja kastmise suhtes;
litkuvate ja statsionaarsete tolmuimemisseadmete kasutamine;

tolmuheite viahendamiseks suurema tolmutekkega kohtades tolmutdrje voi tolmu viljatdmme ning kottfilterpu-
hastuse kasutamine;

vihendatud heitetasemega puhastusautode kasutamine kovakattega teede korraliseks puhastamiseks.

Materjalide tarnimise, ladustamise ja tagasivotmisega seotud meetodid:

mahalaadimispunkrite téielik sulgemine filtritud véljatdmbega varustatud hoones tolmuste materjalide ladusta-
miseks voi punkrite varustamine tolmutdkestitega ning mahalaadimisvorkude thendamine tolmu viljatdmbe- ja
puhastussiisteemiga;

langemiskdrguse piiramine kuni 0,5 m-ga;

(eelistatavalt ringlussevoetud veega tootavate) veepihustite kasutamine tolmu tdrjumiseks;
vajaduse korral silode varustamine filtrislmedega tolmu ohjamiseks;

taielikult suletud seadmete kasutamine silodest materjali viljavotmiseks;

vajaduse korral metallijddtmete hoiustamine kaetud ja kova pinnakattega alal, et vahendada maapinna saastumise
ohtu (kasutades tippisajastatud tarneid, et vihendada laoplatsi suurust ja sellega ka voimalikku heidet);

materjalivirnade liigutamise piiramine;
materjalivirnade korguse piiramine ja nende iildise kuju jaoks nduete kehtestamine;

hoone- voi mahutisisese ladustamise kasutamine materjalivirnade asemel, kui ladustatava materjali kogus seda
voimaldab;

pinnamoe, mullavallide voi lagendikele pikakasvulise rohu ja igihaljaste puude istutamise abil tuulekaitseribade
tekitamine tolmu kogumiseks ja absorbeerimiseks ilma pikaajaliste kahjudeta;

puistejddtmete ja ribukuhjade hiidrokiilv;

tegevuskoha haljastamine, kattes kasutamata alad pealismullaga ning istutades sinna rohtu, pddsaid ja muud
taimkatet;

pinna niisutamine kauapiisivate tolmu siduvate ainetega;
pinna katmine presendiga vdi materjalivirnade katmine (nt lateksiga);
tugiseintega ladustamisala kasutamine, et vihendada avatud pinna suurust;

vajaduse korral voib kasutada dravooluga labitungimatuid betoonist pinnakatteid.

. Kiituse ja tooraine meritsi tarnimise korral, kui voib esineda oluline tolmuheide, voidakse kasutada muu hulgas

jargmisi meetodeid:

automaatlossimissiisteemiga varustatud laevade voi suletud pidevreziimsete lossimisseadmete kasutamine. Muudel
juhtudel tuleks haaratsitiiiipi lossimisseadmete poolt tekitatavat tolmu vihendada materjali piisava niiskusesisal-
duse tagamise, langemiskdrguse vihendamise ning laeva lossimispunkri ava juures veepihustite voi veeudusead-
mete kasutamise abil;
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— merevee kasutamisest hoidumine maakide vdi rdbustite pihustamisel, kuna selle tagajirjel saastuvad paagutus-
seadmete elektrifiltrid naatriumkloriidiga. Tiiendava kloori lisamine toorainele voib lisaks suurendada heidet (nt
poliiklooritud dibensodioksiinid/-furaanid (PCDD/F)) ning takistada filtritolmu retsirkulatsiooni;

— pulbrilise siisiniku, lubja ja kaltsiumkarbiidi ladustamine suletud silodes ning nende pneumaatiline transportimine
voi nende ladustamine ja teisaldamine suletud kotis.

V. Rongidelt v6i veoautodelt materjali mahalaadimise meetodid:
— tolmuheite tekkimise korral kasutada spetsiaalseid suletud konstruktsiooniga mahalaadimisseadmeid.

VI. Viga kergesti laialikanduva materjali korral, mis voib pdhjustada markimisvaarset tolmuheidet, kasutatakse muu
hulgas jargmisi meetodeid:

— tdielikult suletavate ning kottfiltrisiisteemi suunduva viljatdmbega varustatud laadimispunktide, vibrosoelte,
purustite, punkrite jms kasutamine;

— tsentraalse vdi kohaliku tolmuimemissiisteemi kasutamine mahasattunud materjali draloputamise asemel, kuna
sellisel juhul piirdub mdju ithe keskkonnaga ning mahasattunud materjali ringlussevott on lihtsam.

VIL Rédbu kiitlemise ja tootlemise meetodid:

— kiitlemisele ja tootlemisele minevate terardbu virnade niiskena hoidmine, sest kuivanud korgahju- ja teraserabust
voib eralduda tolmu;

— tolmuheite vihendamiseks tohusa viljatdmbe ja kottfiltritega varustatud suletud rabupurustamisseadmete kasu-
tamine.

VIIL. Ribu kitlemise meetodid:
— ribu ladustamine katte all ja/vdi betoonpdrandal, et vihendada tolmu lendumist sdidukite liikkumise tottu.
IX. Materjali transportimisel tuleks kaaluda muu hulgas jargmiste meetodite kasutamist:
— avalikelt teedelt ligipddsetavate punktide arvu vihendamine;
— rattapuhastusseadmete kasutamine, et viltida muda ja tolmu edasikandumist avalikele teedele;

— transporditeede katmine kovakattega (betoon voi asfalt), et vihendada tolmupilvede teket materjalide transpordi
ja tee puhastamise kdigus;

— sdidukite liitkumisteede piiramine tarade, kraavide voi ringlussevetud ribu vallidega;
— tolmuste teede niisutamine veepihustitega, nt rdbu kiitlemise ajaks;

— transpordiveokite iiletditmise valtimine, et hoida dra materjali mahasattumist;

— transpordiveokitel veetava materjali kinnikatmise tagamine;

— laadimiste arvu vihendamine;

— suletud voi kinniste konveierite kasutamine;

— voimaluse korral torukonveierite kasutamine, et vidhendada suunamuutuse korral tavaliselt tekkivaid materjali-
kadusid, kui materjal laaditakse iihelt lindilt teisele;

— hea tava meetodite kasutamine sulametalli teisaldamisel ja valukopaga tootamisel;

— tolmuérastusmeetmete kasutamine konveierite iileminekupunktides.
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1.1.6 Vee- ja heitveekditlus

12.  Heitveekitluses on PVT reovee tekke viltimine, selle kogumine, eri tiitipi reovee eraldamine, voimalikult suurel
mdiral sisemise ringlussevotu kasutamine ning iga 18pliku reoveevoo puhul sobiva puhastusmeetodi valimine. See hdlmab
meetodeid, milles kasutatakse nt dlipiiiidureid, filtrimist voi sadestamist. Selles kontekstis on nimetatud eelduste olemasolu
korral voimalik kasutada jargmisi meetodeid:

— joogivee mittekasutamine tootmisliinidel;

— uute seadmete ehitamise vdi olemasolevate seadmete moderniseerimise/remondi kidigus veeringlussiisteemide arvu
ja/voi labilaskevoime suurendamine;

— sissetuleva magevee jaotuse tsentraliseerimine;
— vee kasutamine astmeliselt, kuni teatud parameetrid saavutavad oma digusliku voi tehnilise piirvdartuse;

— vee kasutamine teistes seadmetes, kui muutunud on ainult teatavad vee parameetrid, nii et seda on veel vdimalik
kasutada monel muul otstarbel;

— puhastatud ja puhastamata heitvee hoidmine eraldi; selle meetme abil on véimalik kasutada heitvee korvaldamiseks
erinevaid mooduseid mdistlike kuludega;

— vdimaluse korral vihmavee kasutamine.

Kohaldatavus
Terasetehaste veemajandusele seavad piiranguid eelkdige magevee Kittesaadavus ja kvaliteet ning kohalikud oiguslikud

nduded. Olemasolevate seadmete korral voib kohaldatavust piirata veetorustike praegune konfiguratsioon.

1.1.7 Seire

13. PVT on protsesside juhtimiseks vajalike koigi oluliste parameetrite mddtmine vdi hindamine juhtimisruumidest
kaasaegsete arvutipohiste siisteemide abil, et protsesse pidevalt reguleerida ja jooksvalt optimeerida stabiilse ja ladusa
tootlemise tagamiseks, suurendades sellega energiatShusust ja saagist ning tdiustades hooldustavasid.

14.  PVT on punktides 1.2-1.7 nimetatud kdigi protsesside peamistest heiteallikatest korstnasse juhitava saasteainete
heite mdotmine juhul, kui on mairatletud PVTga seonduvad heitetasemed, ning raua- ja terasetchaste protsessigaasidega
koetavates joujaamades.

PVT on vihemalt jirgmiste niitajate pidev modtmine:

— tolmu, ldimmastikoksiidide (NOy) ja vddveldioksiidi (SO,) primaarne heide aglomeratsioonilindilt;

— limmastikoksiidide (NOy) ja védveldioksiidi (SO,) heide brikettimisseadmete kovastuslindilt;

— korgahju valutsehhide tolmuheide;

— hapnikkonverterite sekundaarne tolmuheide;

— limmastikoksiidide (NOy) heide joujaamadest;

— suurte elektrikaarahjude tolmuheide.

Muude heidete korral on PVT heite pideva seire kasutamise kaalumine sdltuvalt massivoost ja heite omadustest.

15.  PVT 14 all nimetamata oluliste heiteallikate korral on PVT punktides 1.2-1.7 nimetatud kdigi protsesside, raua- ja
terasetehaste protsessigaasiga koetavate joujaamade ning koigi oluliste protsessigaasi koostisosade[saasteainete regulaarne
ja katkeline modtmine. See hdlmab protsessigaaside, korstnaheite, poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDD/F)
katkelist seiret ning heitvee seiret, kuid ei holma hajusheite jalgimist (vt PVT 16).
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Kirjeldus (PVT 14 ja 15 juurde)

Protsessigaaside seire annab teavet protsessigaaside koostise ning protsessigaaside pdlemisel tekkiva kaudse heite kohta,
nditeks tolm, raskmetallid ja SO,.

Korstnaheidet on voimalik moota kindlate ajavahemike jérel teostatavate regulaarsete katkeliste modtmiste abil vastavate
heiteallikate juures piisavalt pika aja jooksul, et teha kindlaks iseloomulikud heite véirtused.

Heitvee seires on olemas palju erinevaid standardmenetlusi proovide votmiseks ning vee ja heitvee analiiiisimiseks,
sealhulgas:

— juhuslik proov ehk heitveevoolust voetud iiksikproov;

— liitproov ehk teatud perioodi jooksul pidevalt kogutud proov vdi mitmest teatud perioodi jooksul pidevalt voi
katkeliselt kogutud ja segatud proovist koosnev proov;

— tdpsustatud juhuslik proov ehk kuni kahe tunni jooksul mitte rohkem kui kahe minuti pikkuste vahedega voetud
vihemalt viiest segatud juhuslikust proovist koosnev liitproov.

Seire peab vastama sellekohastele EN ja ISO standarditele. Kui EN v3i ISO standardid puuduvad, tuleks kasutada riiklikke
voi muid rahvusvahelisi standardeid, mis tagavad samaviirse teadusliku kvaliteediga andmete saamise.

16.  PVT on olulistest allikatest pdrineva hajusheite suurusjirgu kindlaks tegemine allpool nimetatud meetodite abil.
Voimaluse korral tuleb vahetu modtmise meetodeid eelistada kaudsetele meetoditele voi heitekoefitsientide abil leitud
arvutuslikele hinnangutele.

— Vahetu mddtmise korral mdddetakse heidet kohe selle allika juures. Sellisel juhul on vdimalik mddta voi médrata
kontsentratsioone ja massivoogusid.

— Kaudse mootmise korral tehakse heitetase kindlaks allikast teataval kaugusel; kontsentratsiooni ja massivoo vahetu
moodtmine ei ole voimalik.

— Arvutused heitekoefitsientidega.

Kirjeldus
Vahetu voi peaaegu vahetu maddtmine

Vahetu modtmine on nditeks tuuletunnelis voi tdmbevarje all toimuv mddtmine, samuti muud meetodid, niiteks peaaegu
vahetu heite mddtmine toostuskaitise katusel. Viimasel juhul moddetakse tuule kiirus ja katuse ventilatsiooniava pindala
ning arvutatakse voolukiirus. Katuse ventilatsiooniava mootetasapinna ristldige jagatakse vordse pindalaga sektoriteks
(vOoremodtmine).
Kaudne maotmine

Kaudne mootmine on nditeks margistusgaaside kasutamine, hajumise poordmodelleerimine (RDM) ja laserlokaatoriga
(LIDAR) massibilansi meetod.

Heitearvutused heitekoefitsientidega

Suuniseid puistematerjalide ladustamisel ja kiitlemisel tekkiva hajusa tolmuheite ning liikluse tottu teedelt lenduva
tolmuheite hindamiseks heitekoefitsientide abil on antud jargmistes dokumentides:

— VDI 3790, 3. osa

— US EPA AP 42

1.1.8 Tegevuse lopetamine

17.  PVT on tegevuse 1opetamise kiigus saastumise véltimine allpool loetletud sobivate meetodite abil.
Kasutusaja 16pul tegevuse 13petamisega seotud kaalutlused seadmete projekteerimise ajal:

I. kditise tulevase tegevuse 1opetamise keskkonnamdjuga arvestamine uue kiitise projekteerimise ajal, sest ennetav planee-
rimine muudab tegevuse 16petamise lihtsamaks, puhtamaks ja odavamaks;
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II. tegevuse 10petamine pdhjustab pinnase (ja pohjavee) saastumise ohtu ning selle kdigus tekib suures koguses tahkeid
jadtmeid; voimalikud ennetusmeetodid soltuvad konkreetsest protsessist, kuid tildiselt voib kaaluda jargmisi tegevusi:

i) allmaarajatiste valtimine;
ii) demonteerimist soodustavate lahenduste kasutamine projektis;
iii) lihtsalt puhastatavate pinnakatete valimine;

iv) sellise seadmekonfiguratsiooni kasutamine, kus on viahendatud suletud kemikaalitaskute teke ning mille tithjenda-
mine voi puhastamine on lihtne;

v) etapiviisiliselt suletavate paindlike terviksdlmede projekteerimine;

vi) voimaluse korral biolagunevate ja ringlussevetavate materjalide kasutamine.

=

1.1.9 Miira

18.  PVT on raua ja terase tootmisel tekkiva miira vihendamine ithe vdi mitme jirgmise meetodi abil soltuvalt
kohalikest tingimustest v6i nendele vastavalt.

— Miiravihendamisstrateegia rakendamine

— Miirarohke tegevuse/itkksuse sulgemine kinnisesse ruumi

— Tegevusefitksuse isoleerimine vibratsiooni leviku piiramiseks

— Lookesummutavast materjalist sise- ja vilisvooder

— Hoonete helikindluse suurendamine, et takistada materjalide to6tlemisseadmete tekitatava miira viljapddsu

— Miiratdkete pistitamine, nt chitiste voi looduslike tokete rajamine, naiteks kasvavad puud ja pddsad kaitstava ala ja
miirarohke tegevuse vahel

— Korstnatele summutite paigaldamine
— Isoleeritud kanalite ja 1dpp-puhurite paigutamine helikindlatesse hoonetesse
— Hoonete uste ja akende sulgemine

1.2 PVT-jireldused paagutusseadmete jaoks

Kui ei ole deldud teisiti, vdib kiesolevas osas esitatud PVT+jireldusi kohaldada koigile paagutusseadmetele.

Heide ohku
19.  Segamise puhul on PVT peenmaterjalide aglomeratsioonil tekkiva hajusa tolmuheite viltimine vdi vihendamine

materjalide niiskusesisalduse reguleerimise abil (vt ka PVT 11).

20.  Paagutusseadmete primaarse heite puhul on PVT aglomeratsioonilindi jaikgaasi tolmuheite vihendamine kottfiltri
abil.

Olemasolevate seadmete primaarse heite puhul on PVT aglomeratsioonilindi jadkgaasi tolmuheite vihendamine tdiustatud
elektrifiltrite abil, kui kottfiltreid ei ole vdimalik kasutada.

PVTga seonduva tolmuheite keskmine paevane viirtus on < 1-15 mg/Nm” kottfiltriga ning < 20-40 mg/Nm? tiiustatud
elektrifiltriga (mis peab olema ette nihtud selliste vaartuste saavutamiseks ning mida tuleb vastavalt sellele kiitada).

Kottfilter

Kirjeldus

Paagutusseadmetes kasutatakse kottfiltreid tavaliselt olemasoleva elektrifiltri voi tsiikloni jérel, kuid neid vdidakse kaitada
ka iseseisva seadmena.
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Kohaldatavus

Olemasolevate seadmete korral vdivad oluliseks osutuda niiteks sellised asjaolud nagu niiteks elektrifiltri jirele paigalda-
miseks vajaliku vaba ruumi olemasolu. Erilist tdhelepanu tuleks poorata olemasoleva elektrifiltri vanusele ja toonditajatele.

Tdiustatud elektrifilter
Kirjeldus

Taiustatud elektrifiltreid iseloomustab tiks v6i mitu jargnevat omadust:
— hea protsessijuhtimine,

— tiiendavad elektriviljad,

— elektrivilja tugevuse kohandamine,

— niiskusesisalduse kohandamine,

— lisanditega konditsioneerimine,

— kdrgem pinge voi kavandatud pingehiipped,

— kiire reaktsioonipinge,

— korgenergeetiliste impulsside iilestamine,

— liikuvad elektroodid,

— elektroodiplaatide vahekauguse suurendamine voi muud drastamise tohusust parandavad omadused.

21.  Aglomeratsioonilindi primaarse heite puhul on PVT elavhdbedaheite valtimine voi vahendamine vihese elavhdbe-
dasisaldusega tooraine valimise abil (vt PVT 7) vdi heitgaaside puhastamine aktiivsde voi aktiivligniitkoksiga.

PVTga seonduva elavhdbedaheite taseme proovivotuperioodi keskmine viartus on < 0,03-0,05 mg/Nm”> (katkeline m&ot-
mine, vihemalt poole tunni jooksul voetavad pistelised proovid).

22, Aglomeratsioonilindi primaarse heite puhul on PVT vaiveloksiidi (SOy) heite vahendamine ithe vdi mitme jargmise
meetodi abil.

I. Vaavlisisestuse vihendamine madala vaavlisisaldusega peenkoksi kasutamise abil
II. Viavlisisestuse vihendamine peenkoksi kasutamise minimeerimise abil
II. Vaavlisisestuse vahendamine madala véivlisisaldusega rauamaagi kasutamise abil

IV. Sobivate absorbeerivate ainete lisamine aglomeratsioonilindi heitgaasikanalisse enne tolmudrastust kottfiltriga (vt
PVT 20)

V. Mirgvaavlitustamine voi regenereeritava aktiivsoega protsess (arvestades kohaldamiseks vajalikke eeltingimusi)

[-IV PVT kasutamise korral on PVTga seonduva viiveloksiidide (SOyx) heite taseme pdevane keskmine védrtus
< 350-500 mg/Nm?, viljendatud SO,-na; madalam viirtus on saavutatav IV PVT abil.

V PVT kasutamise korral PVTga seonduva viiveloksiidide (SOy) heite taseme péevane keskmine védrtus on
<100 mg/Nm?, viljendatud SO,-na.

V PVT juures osutatud regenereeritava aktiivsiega protsessi kirjeldus

Kuivad vadvlitustamismeetodid pohinevad SO, adsorptsioonil aktiivsdes. SO,-ga tdidetud aktiivsde regenereerimise prot-
sessi nimetatakse regenereeritava aktiivsdega protsessiks. Sellisel juhul voidakse kasutada kvaliteetset ja kallist aktiivsiitt
ning korvalsaadusena tekib vddvelhape (H,SO,). Aktiivkiht regenereeritakse vee abil voi termiliselt. Monel juhul, kui
soovitakse liinil jargnevat olemasolevat véavlitustamisseadet ,tdppishéilestada’, kasutatakse ligniidipohist aktiivsiitt. Sellisel
juhul SO,-ga tdidetud aktiivsiisi tavaliselt pdletatakse kontrollitud tingimustel.
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Regenereeritava aktiivsoega protsess voib olla ithe- vdi kaheastmeline.

Uheastmelises protsessis juhitakse heitgaasid 1ibi aktiivsoekihi ning aktiivsiisi adsorbeerib saasteained. Lisaks toimub ka
NOy korvaldamine, kui enne kataliisaatorikihti lisatakse voolule ammoniaaki (NH3).

Kaheastmelises protsessis juhitakse heitgaasid 1abi kahe aktiivsoekihi. NOy-heite vdhendamiseks voib enne aktiivkihti
voolule lisada ammoniaaki.

V PVT juures osutatud meetodite kohaldatavus

Mirgvaavlitustamine. Ruumivajaduse nduded voivad olla olulised ning kohaldatavust piirata. Arvesse tuleb votta suuri
investeeringu- ja kasutuskulusid ning miérkimisvédrset terviklikku keskkonnamdju, niiteks lobri tekkimist ning selle
korvaldamist, samuti tdiendavaid heitveepuhastusmeetmeid. Seda meetodit kiesoleva teksti kirjutamise ajal Euroopas ei
kasutata, kuid seda voiks kaaluda tingimustes, kus muude meetoditega tdenioliselt ei onnestu keskkonnakvaliteedi
ndudeid tdita.

Regenereeritava aktiivsoega protsess. Aktiivsdeprotsessi seadmete ette tuleb paigaldada tolmudrastusseadmed, et vihendada
siseneva tolmu kontsentratsiooni. Uldiselt on selle meetodi kaalumisel olulised tegurid tehase ruumipaigutus ja kasutatav
vaba ruum, eriti rohkem kui iihe aglomeratsioonilindiga tegevuskohas.

Arvesse tuleb votta suuri investeeringu- ja kasutuskulusid, eriti kvaliteetse ja kalli aktiivsoe kasutamise ning vddvelhappe
kiitlemisseadmete vajaduse korral. Seda meetodit kiesoleva teksti kirjutamise ajal Euroopas ei kasutata, kuid seda voiks
kaaluda uutel seadmetel, millel tahetakse korraga vihendada nii SOy, NOy, tolmu kui ka PCDD/F heidet, ning tingimustes,
kus teiste meetoditega toendoliselt ei dnnestu keskkonnakvaliteedi ndudeid tdita.

23.  Aglomeratsioonilindi primaarse heite puhul on PVT limmastikoksiidide (NOy) koguheite vihendamine iihe voi
mitme jargmise meetodi abil.

I. Protsessi integreeritud meetmed, milleks vdivad olla:

i) heitgaasi retsirkulatsioon,

ii) muud primaarsed meetmed, naiteks antratsiidi kasutamine v6i madala NOy-heitega poletite kasutamine siiiitamisel.
II. Torusuudmemeetodid, milleks vdivad olla:

i) regenereeritava aktiivsoega protsess,

i) selektiivne kataliiiitiline taandamine.

Protsessi integreeritud meetmete kasutamise korral on PVTga seonduva limmastikoksiidide (NOy) heite taseme pdevane
keskmine viirtus < 500 mg/Nm’, viljendatud limmastikdioksiidina (NO,).

PVTga seonduva limmastikoksiidide (NOy) heite taseme pievane keskmine viirtus on < 250 mg/Nm® regenereeritava
aktitvsoega protsessi korral ning < 120 mg/Nm> selektiivse kataliiiitilise taandamise korral; viirtused on viljendatud
lammastikdioksiidina (NO,) ning on arvestatud 15 % hapnikusisalduse suhtes.

I PVT punkti i kohase heitgaasi retsirkulatsiooni kirjeldus

Heitgaasi osalise retsirkuleerimise korral suunatakse osa aglomeraadi heitgaasist tagasi aglomeratsiooniprotsessi. Kogu lindi
heitgaasi osaline retsirkuleerimine tootati vilja eeskitt heitgaasivoolu ning sellega iihtlasi olulisemate saasteainete heite
vihendamiseks. Lisaks voib see vihendada energiakulu. Heitgaasi retsirkuleerimine eeldab erimeetmeid, millega hoitakse

dra negatiivne moju aglomeraadi kvaliteedile ja tootlikkusele. Erilist tdhelepanu tuleb poorata retsirkuleeritud heitgaasis
sisalduvale siisinikmonooksiidile (CO), et viltida tootajatel vingugaasimiirgitust. Valja on tootatud mitu protsessi, nditeks:

— kogu lindi heitgaasi osaline ringlussevott;
— aglomeratsioonilindi 16puosa heitgaasi ringlussevott koos soojusvahetusega;
— aglomeratsioonilindi 16puosa heitgaasi osaline ringlussevott ja aglomeraadi jahutusseadme heitgaasi kasutamine;

— heitgaasi osaline ringlussevott ja kasutamine aglomeratsioonilindi muudes osades.
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I PVT punkti i kohaldatavus

Selle meetodi kohaldatavus soltub konkreetsest tegevuskohast. Kaaluda tuleb kdrvalmeetmeid, mis aitaksid viltida nega-
tiivset moju aglomeraadi kvaliteedile (mehaaniline tugevus kiilmalt) ja lindi tootlikkusele. Sltuvalt kohalikest tingimustest
voivad need olla suhteliselt viikesed ja lihtsalt rakendatavad voi hoopis pohimdttelisemat laadi, kulukad ja raskesti
teostatavad. Igal juhul tuleb selle meetodi rakendamise korral iile vaadata aglomeratsioonilindi to6tingimused.

Olemasolevate seadmete korral ei pruugi piiratud ruumi tottu olla voimalik heitgaasi osalise ringlussevotu siisteemi
paigaldamine.

Olulised kaalutlused selle meetodi kohaldatavuse hindamisel on jirgmised:

— lindi algne konfiguratsioon (nt kahe- voi ithekordsed tuulekambri kanalid, vaba ruum uute seadmete paigaldamiseks ja
vajaduse korral lindi pikendamiseks);

— olemasolevate seadmete algne tehniline lahendus (nt ventilaatorid, gaasi puhastamise ning aglomeraadi sdelumise ja
jahutamise seadmed);

— algsed tootingimused (nt tooraine, kihi paksus, imemisrdhk, poletatud lubja protsent segus, erivoolukiirus, kiitisesi-
seselt protsessi tagasi suunatava materjali protsent);

— senised tootlikkuse ja tahke kiituse kulu niitajad;

— aglomeraadi leelisindeks ja korgahjutiite koostis (nt tdites sisalduva aglomeraadi ja brikettide protsent, nende koostis-
osade rauasisaldus).

I PVT punkti ii kohaste muude primaarsete meetmete kohaldatavus

Antratsiidi kasutamine soltub sellest, kas peenkoksist madalama limmastikusisaldusega antratsiit on kittesaadav.

Il PVT punkti i kohase regenereeritava aktiivsiega protsessi kirjeldust ja kohaldatavust vt PVT 22.
II PVT punkti ii kohase selektiivse kataliiiitilise taandamise kohaldatavus

Selektiivset kataliiiitilist taandamist on vdimalik kasutada rohke v3i vihese tolmusisaldusega ja puhta gaasi siisteemides.
Seni on paagutusseadmetes kasutatud ainult puhta gaasi siisteeme (tolm ja véivel eelnevalt drastatakse). On viga oluline,
et gaasis oleks vihe tolmu (< 40 mg tolmu/Nm?) ja raskmetalle, sest need vdivad kataliisaatori pinda inaktiveerida. Lisaks
voib olla vajalik gaasi vddvlitustamine enne kataliisaatorit. Samuti on vaja, et heitgaasi temperatuur oleks umbes 30 °C.
Selleks tuleb kulutada energiat.

Kohaldatavust vdivad piirata suured investeeringu- ja kasutuskulud, vajadus kataliisaatori taastamise jdrele, NH; kulu ja
véljalipsamine, plahvatusohtliku ammooniumnitraadi (NH4;NO3) kogunemine, s66vitava SO; teke ning taaskuumutami-
seks vajalik lisaenergia, mis voib vihendada paagutusprotsessist saadava fiiiisikalise soojuse taaskasutamise voimalusi. Seda
meetodit voiks kaaluda tingimustes, kus teiste meetoditega tdenioliselt ei dnnestu keskkonnakvaliteedi noudeid tiita.

24.  Aglomeratsioonilindi primaarse heite puhul on PVT poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDD/F) ja
poliiklooritud bifentiiilide (PCB) heite valtimine ja/vdi vdhendamine tthe vdi mitme jirgmise meetodi abil.

L. Poliiklooritud dibensodioksiine/-furaane (PCDDJF) ja politklooritud bifeniiiile (PCB) voi nende lihteaineid sisaldava
tooraine viltimine alati, kui see on vdimalik (vt PVT 7)

II. Poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDD/F) tekke parssimine limmastikuithendite lisamise abil
II. Heitgaasi retsirkulatsioon (kirjeldus ja kohaldatavus, vt PVT 23).

25.  Aglomeratsioonilindi primaarse heite puhul on PVT poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDD/F) ja
poliiklooritud bifeniiiilide (PCB) heite vihendamine selliselt, et enne kottfiltri voi selle puudumise korral tdiustatud
elektrifiltri abil toimuvat tolmudrastust lisatakse aglomeratsioonilindi heitgaasikanalisse sobivaid adsorbeerivaid aineid
(vt PVT 20).

PVTga seonduv poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDD/F) heite tase on < 0,05-0,2 ng-I-TEQ/Nm? kottfiltri
korral ja < 0,2-0,4 ng-I-TEQ/Nm” tiiustatud elektrifiltri korral, kusjuures viartused tehakse kindlaks 6-8 tunni jooksul
stabiilsetel tingimustel voetud juhuslike proovidega.
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26.  Aglomeratsioonilindi tithjendamise, aglomeraadi purustamise, jahutamise, sdelumise ja konveierite tileminekupunk-
tide sekundaarse heite puhul on PVT tolmuheite viltimine ja/voi tolmuheite tShus véljatdmbamine ning sellele jargnev
tolmuheite vihendamine jargmiste meetodite abil.

I. Tombevarje ja/voi suletud ala kasutamine

II. Elektrifiltri voi kottfiltri kasutamine

PVTga seonduva tolmuheite keskmine pievane viirtus on < 10 mg/Nm® kottfiltriga ning < 30 mg/Nm’® elektrifiltriga.

Vesi ja heitvesi

27.  PVT on paagutusseadmete veekulu vihendamine jahutusvee maksimaalse ringlussevotu abil, vilja arvatud otsevoo-
luga jahutussiisteemide kasutamise korral.

28.  PVT on loputusvett voi gaasi margpuhastussiisteemi kasutavate paagutusseadmete heitvee, vilja arvatud jahutusvee
puhastamine enne keskkonda laskmist jargmiste meetodite abil.

I. Raskmetallide viljasadestamine

II. Neutraliseerimine

IL Liivfiltrimine

Tapsustatud juhusliku proovi voi 24-tunnise liitproovi pdhjal leitavad PVTga seonduvad heitetasemed on jargmised:

— holjuvaine <30 mg(l
— keemiline hapnikutarve (KHT (%)) <100 mg/l
— raskmetallid <0,1 mg/l

(arseeni (As), kaadmiumi (Cd), kroomi (Cr), vase (Cu), elavhobeda (Hg), nikli (Ni), plii (Pb) ja tsingi (Zn) kogus kokku).

Tootmisjdigid

29.  PVT on paagutusseadmetes jadtmete tekke vidhendamine ithe vdi mitme jargmise meetodi abil (vt PVT 8).

I. Jadkide kohapealne selektiivne ringlussevdtt paagutusprotsessis, korvaldades nendest raskmetallid, leelised vai klooriga
rikastunud peene tolmu fraktsioonid (nt elektrifiltri viimase vilja tolm)

II. Viline ringlussevott, kui kohapealne ringlussevott on takistatud

PVT on viltimatult tekkivate ja ringlussevotuks sobimatute paagutusseadme protsessijadtmete kontrollitud kaitlemine.

30.  PVT on terasetehase aglomeratsioonilindil ja muudes protsessides tekkivate dli sisaldavate jadkide, néiteks tolmu ja
sette, ning rauda ja siisinikku sisaldava valtsimistagi maksimaalne voimalik ringlussevott aglomeratsioonilindil, arvestades
nende vastavat Slisisaldust.

(") Monel juhul moddetakse KHT asemel ka summaarset orgaanilise siisiniku sisaldust (et valtida KHT analiiiisiks vajaliku HgCl, kasuta-
mist). KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse omavaheline korrelatsioon tuleb tipsustada konkreetselt iga paagutusseadme
jaoks eraldi. KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse suhe voib jadda umbes kahe ja nelja vahele.
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31.  PVT on paagutusprotsessi etteandes siisivesinike sisalduse vihendamine ringlussevdetavate protsessijadkide ndue-
tekohase valimise ja eeltootlemise abil.

Koigil juhtudel peab olisisaldus ringlussevoetud protsessijadkides olema < 0,5 % ning paagutusprotsessi ldhteainete sisaldus
<0,1%.

Kirjeldus

Siisivesinike sisaldust on vdimalik vihendada eelkdige protsessi siseneva dlikoguse viahendamise abil. Oli satub paagutus-
protsessi etteandesse peamiselt valtsimistagi lisamisega. Valtsimistagi vdib sdltuvalt paritolust olla viga erineva Olisisaldu-
sega.

Tolmu ja valtsimistagi kaudu etteandesse sattuva 6li koguse vihendamiseks kasutatakse muu hulgas jirgmisi meetodeid:

— olikoguse vihendamine vahese dlisisaldusega tolmu ja valtsimistagi eraldamise ning seejdrel ainult sellise tolmu ja tagi
kasutamise abil;

— valtspinkide juures heade majapidamismeetodite kasutamine voib tunduvalt vihendada valtsimistagis sisalduvat olisaas-
tet;

— 0li korvaldamine valtsimistagist jargmiste meetoditega:

— valtsimistagi kuumutamine temperatuurini umbes 800 °C, dli siisivesinikud lenduvad ja tekib puhas valtsimistagi;
lendunud siisivesinikud voib poletada;

— 0li eraldamine valtsimistagist lahusti abil.

Energia

32.  PVT on paagutusseadmetes soojusenergia kulu vihendamine ithe vdi mitme jargmise meetodi abil.
I. Fuiisikalise soojuse tagasivotmine aglomeraadi jahutusseadme heitgaasist
II. Fuiisikalise soojuse tagasivotmine paagutusresti heitgaasist, kui see on otstarbekas
I Heitgaaside maksimaalne retsirkuleerimine fiiiisikalise soojuse drakasutamiseks (kirjeldus ja kohaldatavus, vt PVT 23).

Kirjeldus

Paagutusseadmetest eraldub kahte liiki jadkenergiat, mida on vdimalik taaskasutada:
— paagutusmasinate heitgaasides sisalduv fitisikaline soojus,
— aglomeraadi jahutusseadme jahutusShus sisalduv fuiisikaline soojus.

Heitgaasi osaline retsirkulatsioon on paagutusmasinate heitgaaside soojuse taaskasutuse erijuht, mida on késitletud PVT 23
juures. Kuumad retsirkuleeritavad gaasid kannavad fuiisikalise soojuse tagasi otse paagutuskihti. Kédesoleva teksti koos-
tamise ajal (2010. a) on see ainus praktiliselt kasutatav meetod heitgaaside soojuse taaskasutamiseks.

Aglomeraadi jahutusseadme jahutusdhus sisalduvat fiiiisikalist soojust on véimalik taaskasutada ithe vdi mitme jargmise
meetodi abil.

— Heitsoojuskatlaga auru tootmine raua- ja terasetehases kasutamiseks

— Kuuma vee tootmine kaugkiitte jaoks

— Polemisdhu eelkuumutamine paagutusseadme siititekapis

— Aglomeraadi toorsegu eelkuumutamine

— Aglomeraadi jahutusseadme gaaside kasutamine heitgaasi retsirkulatsioonisiisteemis

Kohaldatavus

Mones kiitises voib seadmete praegune konfiguratsioon muuta paagutuse voi aglomeraadi heitgaaside soojuse tagasivot-
mise vdga kulukaks.

Heitgaasist soojuse tagasivotmine soojusvaheti abil tekitaks vastuvdetamatuid kondensatsiooni- ja korrosiooniprobleeme.
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1.3 PVT-jireldused brikettimisseadmete jaoks

Kui ei ole deldud teisiti, voib kdesolevas osas esitatud PVT-jareldusi kohaldada koigile brikettimisseadmetele.

Heide ohku

33.  PVT on tolmuheite vihendamine heitgaasides, mis tekivad
— tooraine eeltootluse, kuivatamise, jahvatamise, niisutamise, segamise ja pallideks vormimise kiigus,
— kovastuslindil ning
— brikettide kaitlemisel ja sdelumisel,
tithe voi mitme jirgmise meetodi abil.
I. Elektrifilter
1. Kottfilter
III. Margskraber

PVTga seonduva tolmuheite keskmine pievane viirtus on < 20 mg/Nm? purustamise, jahvatamise ja kuivatamise korral
ning < 10-15 mg/Nm’® kéigi muude protsessietappide véi kdigi heitgaaside koos puhastamise korral.

34.  PVT on kovastuslindi heitgaasi véiveloksiidide (SOy), vesinikkloriidi (HCl) ja vesinikfluoriidi (HF) heite vdhenda-
mine {the vdi mitme jirgmise meetodi abil.

I. Mirgskraber
II. Poolkuiv absorptsioon koos jirgneva tolmudrastussiisteemiga

Nimetatud ithendite PVTga seonduvate heitetasemete keskmised pdevased vaartused on:

— viiveloksiidid (SOy), véljendatud védveldioksiidina (SO,) < 30-50 mg/Nm’
— vesinikfluoriid (HF) < 1-3 mg/Nm?
— vesinikkloriid (HCl) < 1-3 mg/Nm?

35.  PVT on kuivatus- ja jahvatussektsiooni ning kovastuslindi heitgaasi NOy-heite vahendamine protsessi integreeritud
meetodite abil.

Kirjeldus

Kaitisele kohandatav tehniline lahendus tuleb optimeerida selliselt, et saavutada koigis polemiskohtades madal limmastik-
oksiidide (NOy) heite tase. Termilise NOy teket on vdimalik vdhendada pdletite (tipp)temperatuuri langetamise ning
polemisohu liigse hapnikusisalduse vihendamisega. Lisaks on madal NOy-heide saavutatav vihese energiakasutuse ning
madala limmastikusisaldusega kiituse (siisi, 6li) kombinatsiooniga.

36.  Olemasolevate seadmete puhul on PVT kuivatus- ja jahvatussektsiooni ning kovastuslindi heitgaasi limmastik-
oksiidi (NOy) heite vihendamine mdne jiargmise meetodi abil.

I. Selektiivne kataliiiitiline taandamine torusuudmemeetodina

II. Muu meetod, mille NOy vihendamise efektiivsus on vihemalt 80 %

Kohaldatavus

Olemasolevate seadmete, nii liikuvresti- kui ka resti-ahju siisteemidega on raske saavutada selektiivse kataliiiitilise taan-

damise reaktori jaoks sobivaid to6tingimusi. Suurte kulude tottu tuleks selliseid torusuudmemeetodeid kaaluda ainult
tingimustes, kus teisiti tdendoliselt ei dnnestu keskkonnakvaliteedi noudeid tdita.



L 70/84

Euroopa Liidu Teataja

37.  Uute seadmete puhul on PVT kuivatus- ja jahvatussektsiooni ning kovastuslindi heitgaasi limmastikoksiidi (NOy)
heite vihendamine selektiivse kataliiiitilise taandamise kui torusuudmemeetodi abil.

Vesi ja heitvesi

38.  Brikettimisseadmete puhul on PVT veekulu vihendamine ning skraberi-, margloputus- ja jahutusvee keskkonda
laskmise valtimine ning selle voimalikult ulatuslik taaskasutamine.

39.  Brikettimisseadmete puhul on PVT heitvee puhastamine enne keskkonda laskmist jirgmiste meetodite abil.

I. Neutraliseerimine

II. Helvestamine

III. Sadestamine

IV. Liivfiltrimine

V. Raskmetallide viljasadestamine

Tapsustatud juhusliku proovi voi 24-tunnise liitproovi pdhjal leitavad PVTga seonduvad heitetasemed on jargmised:

— holjuvaine < 50 mg/l
— keemiline hapnikutarve (KHT (') <160 mg/l
— Kjeldahli lammastik <45 mgfl
— raskmetallid < 0,55 mg/l

(arseeni (As), kaadmiumi (Cd), kroomi (Cr), vase (Cu), elavhdbeda (Hg), nikli (Ni), plii (Pb) ja tsingi (Zn) kogus kokku).

Tootmisjddgid

40.  PVT on brikettimisseadmetes jadtmete tekke viltimine jddkide (alamodduliste roheliste ja kuumtdodeldud briket-
tide) tohusa kohapealse ringlussevotu voi korduskasutamise abil.

PVT on viltimatult tekkivate ja ringlussevotuks sobimatute brikettimisseadme protsessijaakide (heitveepuhastusseadmete
setted) kontrollitud kiitlemine.

Energia

41.  PVT on brikettimisseadmetes soojusenergia kulu viahendamine ithe v6i mitme jirgmise meetodi abil.

I. Kovastuslindi erinevates sektsioonides tekkiva fuiisikalise soojuse maksimaalne vdimalik protsessisisene korduskasuta-
mine

1. Jadksoojuse kasutamine sisemistes voi vélistes kiittevorkudes, kui esineb kolmandate isikute noudlus selle jarele

(") Monel juhul mdddetakse KHT asemel ka summaarset orgaanilise siisiniku sisaldust (et viltida KHT analiiiisiks vajaliku HgCl, kasuta-
mist). KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse omavaheline korrelatsioon tuleb tipsustada iga konkreetse brikettimisseadme
jaoks eraldi. KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse suhe voib jidda umbes kahe ja nelja vahele.
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Kirjeldus

Primaarse jahutussektsiooni kuuma 6hku on voéimalik kasutada polemissektsiooni sekundaarse poletusdhuna. Polemis-
sektsioonis tekkivat soojust on omakorda voimalik kasutada kovastuslindi kuivatussektsioonis. Ka sekundaarses jahutus-
sektsioonis eralduvat soojust on voimalik kasutada kuivatussektsioonis.

Jahutussektsioonis vabanevat soojust on vdimalik kasutada kuivatus- ja jahvatussdlme kuivatuskambrites. Kuuma 6hku
transporditakse isoleeritud torustikus, mida nimetatakse kuuma ohu retsirkulatsioonikanaliks.

Kohaldatavus

Fiitisikalise soojuse tagasivotmine on brikettimisseadmete protsessi integreeritud lahendus. Kuuma &hu retsirkulatsioo-
nikanali voib kasutusele votta ka olemasolevates seadmetes, millel on vorreldav tehniline lahendus ja milles tekib piisavalt
palju fuiisikalist soojust.

Kolmanda isiku koostoo ja ndusolek ei olene kiitajast ning voib seetdttu loa kohaldamisalast vilja jadda.

1.4 PVT-jireldused koksiahjude jaoks

Kui ei ole deldud teisiti, voib kdesolevas osas esitatud PVT-jareldusi kohaldada koigile koksiahjuseadmetele.

Heide dhku

42.  Kivisoe jahvatamisseadmete puhul (kivisde ettevalmistamine, sealhulgas purustamine, jahvatamine, pulbristamine ja
soelumine) on PVT tolmuheite viltimine voi vihendamine ithe voi mitme jargmise meetodi abil.

I. Teha t6id suletud ruumis ja/vdi sulgeda seadmed (purusti, peenveski, sdelad) kinnisesse korpusesse.

II. Tohus viljatdmme koos jirgnevate tolmu kuivirastussiisteemidega.

PVTga seonduva tolmuheite proovivstuperioodi keskmine vadrtus on < 10-20 mg/Nm® (katkeline moGtmine, vihemalt
poole tunni jooksul vdetavad pistelised proovid).

43, Pulbrilise kivisde ladustamise ja kiitlemise puhul on PVT tolmu hajusheite viltimine voi vihendamine ithe voi
mitme jargmise meetodi abil.

L. Pulbermaterjali ladustamine punkrites ja laohoonetes

II. Suletud voi kinniste konveierite kasutamine;
II. Langemiskdrguste vihendamine soltuvalt seadmete suurusest ja ehitusest
IV. Kivisdetorni tditmisel ning laadimisvagunitest eralduva heite vihendamine
V. Tohusa viljatdbmbe ning jirgneva tolmudrastuse kasutamine

V PVT kasutamise korral on PVTga seonduva tolmuheite proovivotuperioodi keskmine viirtus < 10-20 mg/Nm’ (kat-
keline mootmine, vihemalt poole tunni jooksul voetavad pistelised proovid).

44.  PVT on kiviséeahju kambrite tditmine vahendatud heitega laadimissiisteemide abil.

Kirjeldus

Integreerituse seisukohast on eelistatud ,suitsuvaba” tditmine voi jirjestikune tditmine kahekordsete tdusevtorudega voi
jaotustorudega, sest kdiki gaase ja tolmu puhastatakse koksiahjugaasi puhastamise osana.

Ent kui gaasid tdmmatakse vilja ja puhastatakse viljaspool koksiahju, on eclistatud meetodiks ahju tditmine koos
viljatdbmmatud gaaside puhastamisega maapinnal. Puhastamine peab hdlmama heite tdhusat véljatdmbamist ning sellele
jargnevat pdletamist orgaaniliste ithendite sisalduse vdhendamiseks ja peentolmuosakeste kdrvaldamist kottfiltri abil.

Viljatdbmmatud gaaside maapinnal puhastamist kasutavate kivisoe laadimissiisteemide PVTga seonduva tolmuheite proo-
vivotuperioodi keskmine vaartus on < 5 g kivisoe tonni kohta, mis vastab viirtusele 50 mg/Nm? (katkeline m&dtmine,
vihemalt poole tunni jooksul vdetavad pistelised proovid).

Nihtava heite PVTga seonduv kestus parast laadimist on < 30 sekundit laadimise kohta; seda mdddetakse kuu keskmise
védrtusena, kasutades PVT-s 46 kirjeldatud seiremeetodit.
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45.

46.

Koksistamise puhul on PVT koksiahjugaasi maksimaalne vdimalik viljatdmbamine koksistamise ajal.

Koksistamisseadmete puhul on PVT heite vihendamine pideva ja tdrgeteta koksitootmise abil, kasutades selleks

jargmisi meetodeid.

1L

I

Iv.

VL

VIL

VIIL

IX.

XL

. Ahjukambrite, ahjuuste, raamitihendite, tdusevtorude, tditeavade ja muude seadmete pohjalik hooldamine (stistemaa-

tiline hoolduskava, mida tdidab eriviljadppega kontrolli- ja hoolduspersonal)
Suurte temperatuurikdikumiste viltimine
Koksiahju pohjalik iilevaatus ja jdlgimine

Uste, korpuse tihendite, tiiteavade, luukide ja tdusevtorude puhastamine parast kasutamist (kohaldatav uutele ja
monel juhul ka olemasolevatele seadmetele)

. Vaba gaasivoolu tagamine koksiahjudes

Rohu nduetekohane reguleerimine koksistamise ajal ning painduvate vedrutihendiga uste voi nugatihendiga uste
kasutamine (kui ahi on < 5 m kdrge ja heas tookorras)

Vesitihendiga tousevtorude kasutamine, et vdhendada ndhtavat heidet seadmetest, mis ithendavad koksiahju kogu-
mismagistraali, ithenduskaela ja statsionaarsete jaotustorudega

Taiteava luukide tihendamine savisuspensiooniga (vdi muu sobiva tihendmaterjaliga), et vihendada nihtavat heidet
koigist avadest

Tieliku koksistumise tagamine (rohelise koksi saamise viltimine) sobivate meetodite abil

. Koksiahju suuremate kambrite paigaldamine (kohaldatav uutele seadmetele voi monel juhul, kui vana kiitise

seadmed tdielikult vilja vahetatakse)

Voimaluse korral ahjukambrites rohu reguleerimine koksistamise ajal (kohaldatav uutele seadmetele ning voib olla
voimalik ka olemasolevatel seadmetel; selle meetodi jaoks vajalike vahendite paigaldamist olemasolevatele seadmetele
tuleb hoolikalt kaaluda ning see sdltub konkreetsete seadmete olukorrast)

PVT kasutamise korral on koigist ustest eralduva nihtava heite protsent < 5-10 %.

VII

ja VIII PVTga seonduva koigist allikatest eralduva nihtava heite protsent on <1 %.

Protsent nditab lekete keskmist igakuist sagedust uste, tdusevtorude voi laadimisava luukide koguarvu suhtes ning see
leitakse allpool kirjeldatud seiremeetodi abil.

Koksiahjude hajusheite hindamiseks kasutatakse jargmisi meetodeid:

47.

—
=]

—
=

L

meetod EPA 303,
DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH) meetod,
BCRA (British Carbonisation Research Association) vilja to6tatud meetod,

Madalmaades kasutatav meetod, mille aluseks on tdusevtorude ja laadimisavade nihtavate lekete loendamine, jittes
korvale tavapirase t66 puhul (soega tditmine, koksi toukamine) tekkivad heited.

Gaasipuhastusseadmete puhul on PVT gaaside hajusheite vahendamine jirgmiste meetodite abil.

. Voimaluse korral vihendada ddrikute arvu toruithenduste keevitamise abil

. Adrikutel ja ventiilidel sobivate tihendite kasutamine

Gaasikindlate pumpade (nt magnetpumbad) kasutamine
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IV. Hoiupaakide surveklappidest eralduva heite véltimine jirgmiste meetoditega:
— klapi viljalaskeava ithendamine koksiahjugaasi kogumismagistraaliga voi
— gaaside kogumine ja sellele jirgnev pdletamine.
Kohaldatavus
Meetodid on kohaldatavad nii uutele kui ka olemasolevatele seadmetele. Uutel seadmetel voib gaasikindlat lahendust olla
lihtsam saavutada kui olemasolevatel seadmetel.
48.  PVT on koksiahjugaasi viavlisisalduse vihendamine mone jirgmise meetodi abil.
I. Véavlitustamine absorptsioonisiisteemidega

II. Mirgoksiidatiivne vaavlitustamine

PVTga seonduva vesiniksulfiidi (H,S) jadkkontsentratsiooni keskmine pievane vairtus on < 300-1 000 mg/Nm> I PVT
kasutamise korral (kdrgemad véirtused esinevad keskkonna korgema temperatuuri ja madalamad vaartused madalama
temperatuuri tingimustes) ja < 10 mg/Nm? II PVT kasutamise korral.

49.  Koksiahju alapoletuse puhul on PVT heite vihendamine jargmiste meetodite abil.
I. Ahjukambri ja kiittekambri vahelt lekke viltimine koksiahju nduetekohase kaitamise abil
II. Ahjukambri ja kiittekambri vahelt lekke korvaldamine (kohaldatav ainult olemasolevatele seadmetele)

III. Uute ahjude ehitamisel vihem limmastikoksiide (NOy) tekitavate meetodite kasutamine, niiteks astmeviisiline pole-
tamine ning Shemate telliste ja parema soojusjuhtivusega tulekindlate materjalide kasutamine (kohaldatav ainult uutele
seadmetele)

IV. Viavlitustatud koksiahjugaasi kasutamine protsessigaasina

5 % hapnikusisalduse korral PVTga seonduvate heitetasemete keskmised paevased vadrtused on:
— viiveloksiidid (SOy), viljendatud viiveldioksiidina (SO,) < 200~500 mg/Nm?

— tolm < 1-20 mg/Nm? (})

— limmastikoksiidid (NOy), viljendatud limmastikdioksiidina (NO,) < 350-500 mg/Nm> uute v5i kapitaalselt renovee-
ritud seadmete korral (vanus alla 10 aasta) ja 500-650 mg/Nm> vanemate seadmete korral, kui ahjud on histi
hooldatud ning kasutatakse limmastikoksiidi (NOy) teket vidhendavaid meetodeid

50.  Koksi tdukamise puhul on PVT tolmuheite vihendamine jirgmiste meetodite abil.

I. Viljatdmbamine koksiteisaldusmasinasse integreeritud tdmbevarje abil

II. Viljatdbmmatud gaasi puhastamine maapinnal kottfiltri vdi muu tolmudrastussiisteemiga
M. Uhte punkti teenindava vdi teisaldatava kustutusvaguni kasutamine

Koksi tdukamisel PVTga seonduva tolmuheite proovivotuperioodi keskmine vairtus on < 10 mg/Nm® kottfiltritega ja
<20 mg/Nm? muudel juhtudel (katkeline mdGtmine, vihemalt poole tunni jooksul vdetavad pistelised proovid).

Kohaldatavus

Olemasolevate seadmete korral voib kohaldatavust piirata ruumipuudus.

(") Vahemiku viiksem véirtus on leitud ithe konkreetse seadme poolt reaalsetes tootingimustes parima keskkonnaalase tulemuslikkusega
PVTd kasutades saavutatud tulemusniitajate pohjal.
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51.  Koksi kustutamise puhul on PVT tolmuheite vihendamine jirgmiste meetodite abil.

I. Koksi kuivkustutamine koos fiiiisikalise soojuse tagasivotmisega ning tditmise, kditlemise ja sdelumise kdigus tekkinud
tolmu korvaldamisega kottfiltri abil

II. Vihendatud heitega tavapirane margkustutamine

III. Koksi stabiliseeriv kustutamine

PVTga seonduva tolmuheite proovivotuperioodi keskmised véddrtused on:

— <20 mg/Nm® koksi kuivkustutamise korral

— < 25 gft vihendatud heitega tavapirase margkustutamise korral (')

— <10 gft koksi stabiliseeriva kustutamise korral ()

I PVT kirjeldus

Koksi kuivkustutusseadmete pidev tootamine on vdimalik kahel juhul. Uhel juhul koosneb koksi kuivkustutussslm kahest
kuni neljast kambrist. Uks sdlm on alati ootereZiimis. Seetdttu ei ole margkuivatus vajalik, kuid koksi kuivkustutussdlme

tootlemisvoimsus peab iletama koksiahju voimsust, mis tdhendab suuri kulutusi. Teisel juhul on vajalik tdiendav mirg-
kustutussiisteem.

Mirgkustutusseadme iimberehitamise korral kuivkustutusseadmeks on vdimalik olemasolev mérgkustutussiisteem selleks
otstarbeks siilitada. Sellisel koksi kustutamisel ei iileta kuivkustutussdlme to6tlemisvdimsus koksiahju voimsust.

II PVT kohaldatavus

Olemasolevaid kustutustorne on vdimalik varustada heitetokestitega. Piisava tdmbe tekitamiseks peab torn olema vihe-
malt 30 m korge.

III PVT kohaldatavus

Kuna siisteem on tavapiraseks kustutamiseks vajalikust siisteemist suurem, voib kasutamist piirata ruumipuudus kiitises.

52.  Koksi liigitamise ja kaitlemise puhul on PVT tolmuheite viltimine vdi vihendamine jargmiste meetodite koos-
kasutamise abil.

I. Ehitiste voi korpusesse suletud seadmete kasutamine
II. Tohus viljatdmme koos tolmu jirgneva kuivirastusega

PVTga seonduva tolmuheite proovivétuperioodi keskmine viirtus on < 10 mg/Nm? (katkeline mdstmine, vihemalt poole
tunni jooksul voetavad pistelised proovid).

Vesi ja heitvesi

53.  PVT on kustutusvee kasutuse vihendamine ja selle maksimaalne korduskasutamine.

54.  PVT on viltida mérkimisvaarse orgaanilise aine sisaldusega protsessivee (nditeks koksiahju puhastamata heitvee,
suure siisivesinikesisaldusega heitvee jne) kasutamist kustutusveena.

55.  PVT on koksistamisel ja koksiahjugaasi puhastamisel tekkiva heitvee eelpuhastamine enne heitveepuhastisse juhti-
mist ithe voi mitme jirgmise meetodi abil.

I. Torva ja poliitsiikliliste aromaatsete siisivesinike tohus korvaldamine helvestamise ning sellele jirgneva flotatsiooni
jalvoi sadestamise ja/voi filtrimise abil

II. Ammoniaagi tohus viljapuhumine leeliste ja auru abil

(") Tase on saavutatav mitteisokineetilise Mohrhaueri meetodi (varasem nimetus VDI 2303) kasutamise korral.
(%) Tase leitakse juhendile VDI 2066 vastava isokineetilise proovivotumeetodi kasutamisega.
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56.  Koksistamisel ja koksiahjugaasi puhastamisel tekkinud eelpuhastatud heitvee puhul on PVT bioloogilise heitvee-
puhastuse kasutamine koos integreeritud denitrifikatsiooni/nitrifikatsiooni etappidega.

Tapsustatud juhusliku proovi voi 24-tunnise liitproovi pohjal leitavad PVTga seonduvad heitetasemed, mis kehtivad ainult
ithe koksiahju veepuhasti kohta, on jirgmised:

— keemiline hapnikutarve (KHT (') <220 mg/l
— bioloogiline hapnikutarve 5 pieva jooksul (BHT;) <20 mg(l
— kergesti vabanevad sulfiidid (%) <0,1 mg/l
— tiotsiianaat (SCN") <4 mg|l
— kergesti vabanev tstianiid (CN) (}) <0,1 mg/l
— politsiiklilised aromaatsed siisivesinikud (PAH) < 0,05 mg/l

(fluoranteeni, benso[b]fluoranteeni,
benso[k]fluoranteeni, benso[a]piireeni,
indeno[1,2,3-cd]piireeni ja benso[g,h,i]periileeni

koguhulk)
— fenoolid <0,5 mg/l
— ammoniaaklimmastiku (NH,"-N), nitraatlimmastiku < 15-50 mg/(l.

(NO5™-N) ja nitritlimmastiku (NO,™-N) koguhulk

Ammoniaaklimmastiku (NH,"-N), nitraatlimmastiku (NO;™-N) ja nitritlimmastiku (NO,-N) koguhulga viirtused
<35 mgfl saavutatakse tavaliselt juhul, kui kasutatakse tdiustatud bioloogilisi heitveepuhasteid koos eelneva denitrifikat-
siooni/nitrifikatsiooni ja jirgneva denitrifikatsiooniga.

Tootmisjdigid

57.  PVT on tootmisjdikide, nditeks kivisoevees ja destilleeritud heitvees sisalduva tdrva ning heitveepuhastis tekkiva
aktiivmuda jddgi ringlussevott uuesti koksiahju kivisoeetteandes kasutamiseks.

Energia

58.  PVT on viljatdmmatud koksiahjugaasi kasutamine kiituse voi taandajana vdi kemikaalide tootmiseks.

1.5 PVT-jireldused korgahjude jaoks

Kui ei ole oeldud teisiti, voib kiesolevas osas esitatud PVT-jareldusi kohaldada koigile kdrgahjudele.

Heide ohku

59.  Kivisoe sissepihustussdlme hoiupunkritest laadimise kiigus viljasurutava hu puhul on PVT tolmuheite kogumine
ja jargnev tolmu kuivarastus.

PVTga seonduva tolmuheite proovivétuperioodi keskmine viirtus on < 20 mg/Nm” (katkeline mdstmine, vahemalt poole
tunni jooksul vdetavad pistelised proovid).

60.  Tiidise ettevalmistamise (segamise) ja etteveo puhul on PVT tolmuheite vihendamine ning vajaduse korral valja-
tombamine koos jirgneva tolmuirastusega elektrifiltri voi kottfiltri abil.

(") Monel juhul moddetakse KHT asemel ka summaarset orgaanilise siisiniku sisaldust (et valtida KHT analiiiisiks vajaliku HgCl, kasuta-
mist). KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse omavaheline korrelatsioon tuleb tipsustada iga koksiahjuseadme jaoks eraldi.
KHT ja summaarse orgaanilise siisiniku sisalduse suhe vdib jidda umbes kahe ja nelja vahele.

(%) See tase leitakse vastavalt standardile DIN 38405 D 27 voi muule riiklikule v6i rahvusvahelisele standardile, mis tagab samaviirse
teadusliku kvaliteediga andmete saamise.

(’) See tase leitakse vastavalt standardile DIN 38405 D 13-2 vdi muule riiklikule voi rahvusvahelisele standardile, mis tagab samaviirse
teadusliku kvaliteediga andmete saamise.
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61.  Valutsehhi (viljalaskeavad, valukanalid, torpeedokujuliste valukoppade tditmispunktid, rdbueraldid) puhul on PVT
hajusa tolmuheite valtimine voi vihendamine jargmiste meetodite abil.

I. Valukanalite katmine
II. Hajusa tolmuheite ja suitsu kogumise tohustamine koos heitgaasi jargneva puhastamisega elektrifiltri voi kottfiltri abil

II. Vajaduse korral viljalaskmise ajal suitsu tekke pdrssimine limmastikuga, kui ei ole paigaldatud valjalaskmise heite
kogumise ja tolmuirastuse siisteemi

Il PVT kasutamise korral on PVTga seonduva tolmuheite keskmine pievane viartus < 1-15 mg/Nm”>.

62.  PVT on valukanali trvavaba vooderduse kasutamine.

63. PVT on tditmise ajal korgahjugaasi viljapddsemise piiramine ithe voi mitme jirgmise meetodi abil.
L. Ilma kuplita iilaosa koos primaarse ja sekundaarse rohuiihtlustusega

II. Gaasi voi ventilatsioonidhu taaskasutussiisteem

1. Korgahjugaasi kasutamine iilemiste punkrite survestamiseks

II PVT kohaldatavus

Kohaldatav uutele seadmetele. Olemasolevatele seadmetele on kohaldatav iiksnes juhul, kui ahjul on ilma kuplita taite-
siisteem. Ei ole kohaldatav seadmetele, kus ahju tilemiste punkrite survestamiseks kasutatakse korgahjugaasist erinevaid
gaase (nt liammastikku).

64.  PVT on korgahjugaasi tolmuheite vihendamine iihe v6i mitme jargmise meetodi abil.
I. Eelnevad tolmudrastusseadmed, nditeks:
i) deflektorid,
i) tolmupiitinised,
iii) tsitklonid,
iv) elektrifiltrid.
II. Jargnevad tolmuirastusvahendid, naiteks:
i) restskraberid,
ii) Venturi skraberid,
iii) rongasskraberid,
iv) mirgelektrifiltrid,
v) desintegraatorid.

Puhastatud korgahjugaasi PVTga seonduva jidktolmuheite proovivétuperioodi keskmine viirtus on < 10 mg/Nm? (kat-
keline mddtmine, vihemalt poole tunni jooksul vdetavad pistelised proovid).
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65.  Kauperite puhul on PVT heite vihendamine véavlitustatud ja tolmust puhastatud koksiahjugaasi jadgi, tolmust
puhastatud korgahjugaasi, hapnikkonverteri tolmust puhastatud gaasi ja/vdi maagaasi kasutamise abil.

3 % hapnikusisalduse korral PVTga seonduvate heitetasemete keskmised paevased vadrtused on:
— viaiveloksiidid (SOy), viljendatud viiveldioksiidina (SO,) < 200 mg/Nm?

— tolm < 10 mg/Nm’

— limmastikoksiidid (NO,), viljendatud limmastikdioksiidina (NO,) < 100 mg/Nm”>.

Vesi ja heitvesi

66.  Korgahjugaasi puhastusvee kasutamise ja keskkonda laskmise puhul on PVT veekasutuse vihendamine ja skrabe-
rivee maksimaalne korduskasutamine, nt ribu granuleerimiseks, vajaduse korral parast kruusafiltriga puhastamist.

67.  Korgahjugaasi puhastusvee puhastamise puhul on PVT helvestamine (koagulatsioon) ja sadestamine ning vajaduse
korral kergesti vabaneva tsiianiidi taandamine.

Tapsustatud juhusliku proovi voi 24-tunnise liitproovi pdhjal leitavad PVTga seonduvad heitetasemed on jirgmised:

— holjuvaine <30 mg/l
— raud <5 mgfl
— plii <0,5 mg/l
— tsink <2 mgl

— kergesti vabanev tsiianiid (CN) (') < 0,4 mg/l

Tootmisjddgid

68.  PVT on korgahjudes jidtmete tekke viltimine tthe voi mitme jirgmise meetodi abil.
I. Eraldi puhastamist vdimaldav kogumine ja ladustamine

Il. Kdrgahjugaasi puhastamisel tekkiva jimeda tolmu ja valutsehhi tolmuérastuse kdigus kogutava tolmu kohapealne
ringlussevott, arvestades heite maju kaitisele, kus see ringlusse vdetakse

ML Sette juhtimine ldbi hiidrotsiikloni ja seejarel jameda fraktsiooni kohapealne ringlussevott (kohaldatav tolmu margi-
rastuse korral ning juhul, kui tsingisisalduse jaotumine eri fraktsioonide vahel voimaldab neid moistlikul mairal
eraldada)

IV. Ribu to6tlemine, eelistatavalt granuleerimine (kui turutingimused seda voimaldavad), kiitiseviliseks kasutamiseks (nt
tsemenditootmises vi tee-ehituses).

PVT on viltimatult tekkivate ja ringlussevotuks sobimatute kdrgahjuprotsessi jadkide kontrollitud kiitlemine.

69. Ribu tootlemisel tekkiva heite vihendamise puhul on PVT suitsu kondenseerimine juhul, kui on néutav haisu
vihendamine.
Ressursside juhtimine

70.  Korgahju ressursside juhtimise puhul on PVT koksikulu vihendamine otse sissepihustatavate taandajatega, nagu

kasutatud olid ja emulsioonid, dlised jdigid, rasvad ja plastjdgdtmed eraldi voi kombinatsioonis.

Kohaldatavus
Kivisoe sissepihustamine. Meetod on kohaldatav koigile korgahjudele, mis on varustatud pulbristatud kivisoe sissepihus-

tamise ja hapnikuga rikastamise siisteemiga.

Gaasi sissepuhumine. Tuyere meetodil koksiahjugaasi sissepuhumine sdltub palju sellest, kas gaasi on, sest seda gaasi on
voimalik tohusalt kasutada terasetehases ka mujal.

(") See tase leitakse vastavalt standardile DIN 38405 D 13-2 vdi muule riiklikule voi rahvusvahelisele standardile, mis tagab samaviirse
teadusliku kvaliteediga andmete saamise.
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Plastiku sissepihustamine. Tuleb markida, et see meetod sdltub vdga palju kohalikest asjaoludest ja turutingimustest.
Plastikud voivad sisaldada kloori ning raskmetalle, nagu Hg, Cd, Pb ja Zn. Soltuvalt kasutatavate jadtmete koostisest
(nt purustamisel saadav kergfraktsioon), voib Hg, Cr, Cu, Ni ja Mo kogus kdrgahjugaasis suureneda.

Kasutatud dlide, rasvade ja emulsioonide kui taandajate ning tahkete rauajidkide otsene sissepihustamine. Selle siisteemi
pidev kiitamine sdltub jdikide tarne ja ladustamise logistilisest lahendusest. Samuti on eduka kiitamise jaoks viga oluline
kasutatav etteveo tehnoloogia.

Energia
71. PVT on korgahju ladus ja pidev kiitamine stabiilses olekus, et vahendada heite valjapddsu ja tdite allalibisemise
toendosust.

72. PVT on viljatdmmatud korgahjugaasi kasutamine kiitusena.

73.  PVT on korgahju iilaosa gaasisurveenergia drakasutamine, kui gaasisurve on piisav ja leelisekontsentratsioon on
madal.

Kohaldatavus
Ulaosa gaasisurvet on vdimalik kasutada uutel seadmetel ning teatud tingimustel ka olemasolevatel seadmetel, kuigi see on

raskem ja nduab lisakulutusi. Selle meetodi kasutamise jaoks on kdige tihtsam, et iilaosa gaasisurve oleks suurem kui 1,5
baari.

Uutel seadmetel on voimalik ilaosa gaasiturbiin ja korgahjugaasi puhastusseadmed omavahel sobitada, et nii skraberpu-
hastus kui ka energia drakasutamine toimuksid tShusalt.

74.  PVT on kauperi polevgaaside voi pdletusdhu eelkuumutamine kauperi heitgaasi abil ning kauperi pdlemisprotsessi
optimeerimine.

Kirjeldus

Kauperi energiatdhususe optimeerimiseks voib kasutada ithte vi mitut jargmist meetodit.

— Kauperi t66 juhtimine arvuti abil

— Kiituse voi polemisdhu eelkuumutamine koos kiilmadhuliini ja heitgaasiloori isoleerimisega

— Polemise tohustamiseks sobivamate poletite kasutamine

— Hapnikusisalduse kiirmddtmine ning sellele vastav polemistingimuste kohandamine

Kohaldatavus

Kiituse eelkuumutamise kohaldatavus soltub kauperite kasutegurist, sest see madrab heitgaasi temperatuuri (nt kui heit-

gaasi temperatuur on alla 250 °C, ei pruugi sellest soojuse tagasivotmine olla tehniliselt v3i majanduslikult otstarbekas).

Arvutipohise juhtimissiisteemi rakendamise korral voib olla vaja chitada kolme kauperiga kdrgahjule juurde neljas kauper
(kui see on vdimalik), et saavutatavaid eeliseid maksimaalselt dra kasutada.

1.6 PVT-jireldused hapnikkonvertermenetlusega terase tootmise ja valamise jaoks

Kui ei ole eldud teisiti, vdib kdesolevas osas esitatud PVT-jareldusi kohaldada igasugusele hapnikkonvertermenetlusega
terase tootmisele ja valamisele.

Heide ohku

75.  Summutatud pdletamise abil hapnikkonverteri gaasi kittesaamise puhul on PVT hapnikkonverteri gaasi maksi-
maalne kogumine puhumise ajal ning selle puhastamine jargmiste meetodite abil.

I. Summutatud pdlemisprotsessi kasutamine

II. Eelnev tolmuirastus jimeda tolmu kdrvaldamiseks kuiveralduse (nt deflektor, tsiiklon) voi margseparaatoritega
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II. Tolmu korvaldamine jargmiste vahenditega:

i. tolmu kuivdrastus (nt elektrifilter) uute ja olemasolevate seadmete korral,

ii. tolmu mirgirastus (nt margelektrifilter voi skraber) olemasolevate seadmete korral
Parast hapnikkonverteri gaasi puhverdamist on PVTga seonduvad tolmu jaikkontsentratsioonid:
— 10-30 mg/Nm® IIl PVT punkti i rakendamise korral,

— <50 mg/Nm”® Il PVT punkti ii rakendamise korral.

76.  Taispoletamise korral hapniku puhumise ajal hapnikkonverteri gaasi kittesaamise puhul on PVT tolmuheite
vihendamine méone jirgmise meetodi abil.

I. Tolmu kuivirastus (nt elektrifilter voi kottfilter) uute ja olemasolevate seadmete korral
II. Tolmu margdrastus (nt mérgelektrifilter voi skraber) olemasolevate seadmete korral

PVTga seonduva tolmuheite proovivdtuperioodi keskmised véirtused on (katkeline mddtmine, vihemalt poole tunni
jooksul voetavad pistelised proovid):

— 10-30 mg/Nm® I PVT korral,
— <50 mg/Nm’® I PVT korral.
77. PVT on hapniku furmiava tolmuheite vihendamine ithe vdi mitme jargmise meetodi abil.
I. Furmiava katmine hapniku puhumise ajaks
II. Tolmu hajutamiseks inertgaasi voi auru juhtimine furmiavasse
III. Muude tihenduslahenduste kasutamine koos furmi puhastusseadmetega
78.  Seckundaarse tolmuirastuse, kaasa arvatud jargmiste protsesside heite kdrvaldamise puhul:
— sulametalli imbervalamine torpeedokujulisest valukopast (voi sulametalli mikserist) tditmiskoppa,

— sulametalli eelto6tlemine (s.t anumate eelkuumutamine, viavlitustamine, fosforidrastus, ribust puhastamine, sulametalli
teisaldamine ja kaalumine),

— hapnikkonverteriga seotud protsessid, niiteks anumate eelkuumutamine, rdbu tilevool hapniku puhumise ajal, sula-
metalli ja metallijddtmetega tditmine, vedela terase ja rdbu viljalaskmine hapnikkonverterist ning

— sekundaarne metallurgia ja pidevvalu,

on PVT tolmuheite vihendamine protsessi integreeritud meetoditega, nditeks tildised meetodid hajusa v6i kontrollimatu
heite valtimiseks voi ohjamiseks, samuti sobivate katete ja tdhusa viljatdmbega tdmbevarjete kasutamine koos heitgaasi
jargneva puhastamisega kottfiltri voi elektrifiltri abil.

PVTga seonduv tolmukogumise iildine keskmine tohusus on > 90 %.

Koigi tolmust puhastatud heitgaaside PVTga seonduva tolmuheite keskmine paevane viirtus on < 1-15 mg/Nm® kott-
filtriga ning < 20 mg/Nm? elektrifiltriga.

Kui sulametalli eeltootlemisel ja sekundaarses metallurgias tekkivaid heiteid puhastatakse eraldi, on PVTga seonduva
tolmuheite keskmine paevane viirtus < 1-10 mg/Nm” kottfiltriga ning < 20 mg/Nm? elektrifiltriga.
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Kirjeldus

Uldised meetodid hapnikkonverterprotsesside sekundaarsetest allikatest parineva hajusa ja kontrollimatu heite viltimiseks
on muu hulgas jirgmised:

— eraldi tolmukogumine ja tolmuirastusseadmete kasutamine hapnikkonverteri tsehhi igas alamprotsessis;
— vidvlitustamisseadme nouetekohane juhtimine, et viltida heidet dhku;
— viavlitustamisseadme tdielik sulgemine korpusesse;

— kaane pealhoidmine, kui sulametalli kopp ei ole kasutuses, ning sulametalli koppade regulaarne puhastamine ja
ripptdidise eemaldamine voi teise voimalusena katusel viljatdmbesiisteemi kasutamine;

— katusel viljatdmbesiisteemi mittekasutamise korral sulametalli kopa hoidmine konverteri ees umbes kahe minuti
jooksul pirast sulametalli konverterisse paigutamist;

— terase valmistamise protsessi juhtimine ja optimeerimine arvuti abil, nt rdbu iilevoolu (s.t kui rdbu vahutab nii
tugevasti, et voolab anumast vilja) viltimiseks voi vdhendamiseks;

— viljalaskmise ajal rdbu iilevoolu vihendamine seda pohjustavate elementide piiramise ja iilevoolu tdkestavate ainete
kasutamise abil;

— konverterit timbritseva ruumi uste sulgemine hapniku puhumise ajal;
— katuse pidev seire kaameraga, et tuvastada nihtavat heidet;
— katusel viljatdmbesiisteemi kasutamine.

Kohaldatavus

Olemasolevatel seadmetel voib seadmete tehniline lahendus piirata nduetekohase tolmudrastuse voimalusi.
79.  Kohapealse rabutootlemise puhul on PVT tolmuheite vihendamine ithe v6i mitme jirgmise meetodi abil.
I. Tohus viljatdmme rdbupurustist ning sdelumisseadmetest koos heitgaasi jirgneva puhastamisega, kui see on vajalik
II. Tootlemata rabu transportimine kopplaaduritega
Il Konveierite {ileminekupunktides purunenud materjali viljatdmbamine voi niisutamine
IV. Ladustatud ribukuhjade niisutamine
V. Veeudu kasutamine purunenud ribu laadimise ajal

I PVT kasutamise korral on PVTga seonduva tolmuheite proovivotuperioodi keskmine vairtus < 10-20 mg/Nm”® (katke-
line mdStmine, vihemalt poole tunni jooksul voetavad pistelised proovid).

Vesi ja heitvesi

80.  PVT on hapnikkonverteri gaasi primaarse tolmudrastuse kiigus veekasutuse ja heitveetekke valtimine voi vdhen-
damine, kasutades ithte PVTdes 75 ja 76 nimetatud meetodit:

— hapnikkonverteri gaasi tolmu kuivirastus;

— skraberivee koguse vihendamine ja vee maksimaalne korduskasutamine (nt rdbu granuleerimiseks) tolmu mérgirastuse
kasutamise korral.

81.  PVT on pidevvalu kiigus tekkiva heitvee keskkonda laskmise piiramine jirgmiste meetodite abil.
I. Tahkete osakeste kdrvaldamine helvestamise, sadestamise ja/voi filtrimisega

1. Oli kérvaldamine eralduspaagis voi muu tdhusa vahendi abil



8.3.2012 Euroopa Liidu Teataja L 70/95

III. Jahutusvee ja vaakumseadmete vee vdimalikult ulatuslik retsirkuleerimine

Tapsustatud juhusliku proovi vdi 24-tunnise liitproovi pohjal leitavad pidevvalu masinate heitvee PVTga seonduvad
heitetasemed on jirgmised:

— hdljuvaine <20 mg/l
— raud <5 mgfl
— tsink <2mg/l
— nikkel <0,5 mg/l
— kroomi kogusisaldus <0,5 mg/l

— siisivesinike kogusisaldus < 5 mg/L.

Tootmisjidgid

82.  PVT on jddtmetekke vdhendamine ithe v6i mitme jirgmise meetodi abil (vt PVT 8).

I. Eraldi puhastamist vdimaldav kogumine ja ladustamine

II. Hapnikkonverteri gaasi puhastamisel, sekundaarsel tolmudrastusel ja pidevvalu valtsimistagist eralduva tolmu koha-
pealne ringlussevott terasetootmises, arvestades heite moju kiitisele, kus see ringlusse voetakse

III. Hapnikkonverteri ribu ja selle peenfraktsiooni kohapealne ringlussevott mitmesugusel otstarbel

IV. Rébu tootlemine, kui turutingimused vdimaldavad rabu kaitisevélist kasutamist (nt materjalide tditeainena voi ehituses)

V. Filtritolmust ja settest raua ja varviliste raudmetallide, nditeks tsingi, eraldamine kaitisevaliseks kasutamiseks varviliste
metallide toostuses

VI. Muda settepaagi kasutamine koos jameda settefraktsiooni hilisema ringlussevotuga paagutuses/korgahjus voi tsemen-
ditootmises, kui terasuuruste jaotus voimaldab fraktsioonide mdistlikku eraldamist

V PVT kohaldatavus

Tolmu kuumbrikettimine ja ringlussevott koos suure tsingisisaldusega brikettide kiitisevilise taaskasutamisega on kohal-
datav juhul, kui hapnikkonverteri gaasi puhastamiseks kasutatakse kuivelektrifiltrit. Tsingi kasutuselevott brikettimise abil
ei ole kohaldatav tolmu margdrastussiisteemide korral, sest (metallilise tsingi ja vee reaktsiooni tagajirjel) tekkiv vesinik
takistab materjali stabiilset settimist settepaagis. Sellega seotud ohutuskaalutluste t3ttu ei tohiks sette tsingisisaldus iiletada
8-10 %.

PVT on viltimatult tekkivate ja ringlussevotuks sobimatute hapnikkonverteri protsessi jadkide kontrollitud kaitlemine.

Energia

83.  PVT on hapnikkonverteri gaasi kogumine, puhastamine ja puhverdamine edaspidi kiitusena kasutamiseks.

Kohaldatavus

Monel juhul ei pruugi hapnikkonverteri gaasi kogumine summutatud pdletamise abil olla majanduslikult voi noueteko-
hase energiamajanduse aspektist otstarbekas. Sellistel juhtudel v6ib hapnikkonverteri gaasi pdletada ning kasutada seda
auru tootmiseks. Poletamise tiiiibi valik (tdispdletamine vdi summutatud poletamine) soltub kohalikust energiamajandu-
sest.
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84.  PVT on energiakulu vihendamine valukopa kaanesiisteemide abil.

Kohaldatavus

Kaasi valmistatakse tulekindlatest tellistest ja nad vdivad seega olla viga rasked, mistdttu nende kasutamist olemasolevatel
seadmetel voib takistada kraanade kandevdime ja kogu ehitise tehniline lahendus. Siisteemi rakendamiseks terasetehase
konkreetsetes tingimustes on erinevaid tehnilisi lahendusi.

85.  PVT on protsessi optimeerimine ja energiakulu vihendamine otsese viljalaskmise abil pdrast puhumist.

Kirjeldus

Tavaliselt eeldab otsene viljalaskmine kalleid vahendeid nagu furmialused voi uputatavad andurisiisteemid, et viljalask-
mine saaks toimuda ilma vdetud proovide keemilise analiiiisi tulemusi dra ootamata (otsene viljalaskmine). Teise vdima-
lusena on vilja tootatud uus meetod, millega otsene viljalaskmine on voimalik ka ilma selliste vahenditeta. See meetod
eeldab suuri kogemusi ja palju arendustood. Praktikas puhutakse siisinikusisaldus otse 0,04 % tasemeni ning samal ajal
viheneb vanni temperatuur piisavalt madala sihtvddrtuseni. Enne viljalaskmist ja edasisi toiminguid mdddetakse nii
temperatuuri kui ka hapniku aktiivsust.

Kohaldatavus

Meetodi rakendamiseks on vaja sobivat sulametalli analiisaatorit ja rdbu tokestamise vahendeid ning rakendamist
soodustab ka koppahju olemasolu.

86.  PVT on energiakulu vihendamine valmiskujule lihedase kujuga ribavalu abil, kui toodetavate teraseklasside kvali-
teet ja sortiment seda digustavad.

Kirjeldus

Valmiskujule lihedase kujuga ribavalu on vihem kui 15 mm paksuste terasribade pidevvalu. Koos valamisprotsessiga
toimub ribade vahetu kuumvaltsimine, jahutamine ja kerimine, mistdttu langeb dra vajadus tavaparaste valumeetodite, nt
slddbide voi Shukeste slddbide pidevvalu korral kasutatava vahepealse kuumutusahju jirele. Seega on ribavalu meetod,
mille abil on vdimalik valmistada erineva laiusega lamedaid terasribasid paksusega alla 2 mm.

Kohaldatavus

Kohaldatavus sdltub toodetavatest teraseklassidest (selle protsessiga ei ole vdimalik toota raskeid plaate) ja konkreetse
terasetehase tooteportfellist (sortimendist). Olemasolevate seadmete korral voib kohaldatavust piirata asendiplaan ja vaba
ruumi olemasolu, sest moderniseerimise kdigus nt ribavaluseadme lisamiseks on vaja umbes 100 m pikkust ruumi.

1.7 PVT-jareldused elektrikaarahjuga terase tootmise ja valamise jaoks
Kui ei ole oeldud teisiti, voib kdesolevas osas esitatud PVT-jdreldusi kohaldada igasugusele elektrikaarahjuga terase

tootmisele ja valamisele.

Heide 6hku
87.  Elektrikaarahju protsesside puhul on PVT elavhdbedaheite viltimine elavhdbedat sisaldava tooraine ja abiainete

kasutamisest hoidumisega alati, kui see on voimalik (vt PVT 6 ja 7).

88.  Elektrikaarahjude protsesside (sealhulgas metallijddtmete eelkuumutamine, tditmine, sulatamine, viljalaskmine,
koppahi ja sekundaarne metallurgia) primaarse ja sekundaarse tolmudrastuse puhul on PVT koigi heiteallikate tdhusa
véljatdmbamise saavutamine mone jargmise meetodi abil ning sellele jirgnev tolmuirastus kottfiltriga.

I. Heitgaasi otsese viljatdmbe (4. voi 2. ava) ja tdmbevarje siisteemide kombinatsioon
II. Gaaside otsene viljatomme ja ,koerakuudi” siisteemid

Il Gaasi otsene viljatdmme ja eemaldamine kogu ehitisest (vdikese vdimsusega elektrikaarahjudel ei pruugi gaaside
otsene viljatdmme sama viljatdmbetohususe saavutamiseks vajalik olla)

PVTga seonduv tolmukogumise iildine keskmine tohusus on > 98 %.
PVTga seonduva tolmuheite keskmine paevane viirtus < 5 mg/Nm®,

PVTga seonduva elavhdbedaheite taseme proovivotuperioodi keskmine viartus on < 0,05 mg/Nm”® (katkeline mo&tmine,
vihemalt nelja tunni jooksul voetavad pistelised proovid).
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89.  Elektrikaarahjude protsesside (sealhulgas metallijidtmete eelkuumutamine, tditmine, sulatamine, viljalaskmine,
koppahi ja sekundaarne metallurgia) primaarse ja sekundaarse tolmuérastuse puhul on PVT poliiklooritud dibensodioksii-
nide/-furaanide (PCDDJF) ja poliiklooritud bifeniiiilide (PCB) heite véltimine ja vihendamine PCDD/F-d ja PCB-d ning
nende lihteaineid sisaldava tooraine kasutamisest hoidumisega alati, kui see on vdimalik (vt PVT 6 ja 7), ning iihe voi
mitme jargmise meetodi abil koos sobiva tolmudrastussiisteemiga.

1. Sobival viisil jarelpdletamine
II. Sobival viisil kiirkustutamine
III. Sobivate adsorbeerivate ainete lisamine kanalisse enne tolmuirastust

PVTga seonduv poliiklooritud dibensodioksiinide/-furaanide (PCDDJF) heite tase on < 0,1 ng I-TEQ/Nm?, kusjuures
vairtused tehakse kindlaks 6-8 tunni jooksul stabiilsetel tingimustel vdetud juhuslike proovidega. Monel juhul on
PVTga seonduv heitetase saavutatav ainult primaarsete meetmetega.

I PVT kohaldatavus

Olemasolevatele seadmetele kohaldatavuse hindamisel tuleb arvestada selliseid asjaolusid nagu kasutatav ruum, olemasolev
heitgaasikanalite siisteem jne.

90.  Kohapealse rabutootlemise puhul on PVT tolmuheite vihendamine ithe voi mitme jargmise meetodi abil.
I. Tohus viljatdmme rabupurustist ning sdelumisseadmetest koos heitgaasi jirgneva puhastamisega, kui see on vajalik
II. Tootlemata rabu transportimine kopplaaduritega
1. Konveierite iileminekupunktides purunenud materjali viljatdmbamine voi niisutamine
IV. Ladustatud ribukuhjade niisutamine
V. Veeudu kasutamine purunenud rabu laadimise ajal

I PVT kasutamise korral on PVTga seonduva tolmuheite proovivotuperioodi keskmine vidrtus < 10-20 mg/Nm? (katke-
line mo6tmine, vahemalt poole tunni jooksul voetavad pistelised proovid).

Vesi ja heitvesi

91. PVT on elektrikaarahju protsesside veekulu vihendamine suletud ringlusega vesijahutussiisteemide voimalikult
ulatusliku kasutamisega ahjuseadmete jahutamiseks, vilja arvatud otsevooluga jahutussiisteemide kasutamise korral.

92.  PVT on pidevvalu kiigus tekkiva heitvee keskkonda laskmise piiramine jargmiste meetodite abil.
I. Tahkete osakeste kdrvaldamine helvestamise, sadestamise ja/voi filtrimisega

1. Oli kérvaldamine eralduspaagis vdi muu tdhusa vahendi abil

III. Jahutusvee ja vaakumseadmete vee vdimalikult ulatuslik retsirkuleerimine

Tapsustatud juhusliku proovi vdi 24-tunnise liitproovi pohjal leitavad pidevvalu masinate heitvee PVTga seonduvad
heitetasemed on jargmised:

— holjuvaine <20 mg/l
— raud < 5 mg(l
— tsink <2mg/l
— nikkel <0,5 mg/l
— kroomi kogusisaldus <0,5 mg/l

— siisivesinike kogusisaldus < 5 mg|l
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Tootmisjddgid

93.  PVT on jddtmete tekke viahendamine ithe v6i mitme jirgmise meetodi abil.
I. Eraldi puhastamist vdimaldav kogumine ja ladustamine

II. Erinevatest protsessidest parinevate tulekindlate materjalide korduskasutus ja kohapealne ringlussevott ning Kiitisesi-
sene kasutamine, nt dolomiidi, magnesiidi ja lubja asendamiseks

IIL. Filtritolmust vérviliste metallide, néiteks tsingi, eraldamine kiitiseviliseks kasutamiseks varviliste metallide toostuses;
vajaduse korral pérast filtritolmu rikastamist tagasi elektrikaarahju suunamisega

IV. Pidevvalul tekkinud metallitagi eraldamine veepuhastusprotsessi kdigus ning jargnev ringlussevott, nt paagutamisel/
korgahjus voi tsemenditootmises

V. Elektrikaarahju protsesside tulekindlate materjalide ja rabu kaitisevdline kasutamine sekundaarse toorainena, kui turu-
tingimused seda vdimaldavad

PVT on viltimatult tekkivate ja ringlussevdtuks sobimatute elektrikaarahju protsessijadkide kontrollitud kiitlemine.

Kohaldatavus

Tootmisjadkide kiitisevdline kasutamine voi ringlussevott vastavalt II-V PVT-le soltub kolmanda isiku koost6ost ja
nousolekust, mis ei olene kiitajast ning vdib seetdttu loa kohaldamisalast vilja jadda.

Energia

94.  PVT on energiakulu vihendamine valmiskujule lahedase kujuga ribavalu abil, kui toodetavate teraseklasside kvali-
teet ja sortiment seda digustavad.

Kirjeldus

Valmiskujule ldhedase kujuga ribavalu on vahem kui 15 mm paksuste terasribade pidevvalu. Koos valamisprotsessiga
toimub ribade vahetu kuumvaltsimine, jahutamine ja kerimine, mistottu langeb éra vajadus tavapiraste valumeetodite, nt
slddbide voi Shukeste slddbide pidevvalu korral kasutatava vahepealse kuumutusahju jirele. Seega on ribavalu meetod,
mille abil on v&imalik valmistada erineva laiusega lamedaid terasribasid paksusega alla 2 mm.

Kohaldatavus

Kohaldatavus soltub toodetavatest teraseklassidest (selle protsessiga ei ole voimalik toota raskeid plaate) ja konkreetse
terasetehase tooteportfellist (sortimendist). Olemasolevate seadmete korral vdib kohaldatavust piirata asendiplaan ja vaba
ruumi olemasolu, sest moderniseerimise kdigus nt ribavaluseadme lisamiseks on vaja umbes 100 m pikkust ruumi.

Miira

95.  PVT on miirarikastes elektrikaarahjuseadmetes ja -protsessides tekkiva miiraemissiooni vihendamine jargmiste
ehituslike ja talitluslike meetodite abil sdltuvalt kohalikest tingimustest vdi nendele vastavalt (lisaks PVT 18 juures
loetletud meetoditele).

I. Elektrikaarahju hoone ehitamine selliselt, et see neelaks ahju t66 kiigus tekkivate mehaaniliste 166kide tagajirjel
tekkivat miira

II. Taitmiskorvide vedamiseks mdeldud kraanade chitamine ja paigaldamine, et viltida mehaanilisi 166ke

III. Siseseintel ja lagedel spetsiaalse heliisolatsiooni kasutamine, et viltida elektrikaarahju hoone miira edasikandumist 6hu

kaudu
IV. Ahju ja vilisseina vahele vahe jitmine, et vdhendada elektrikaarahju miira edasikandumist konstruktsioonide kaudu

V. Mirrarikaste protsesside (nt elektrikaarahi ja dekarboniseerimissdlmed) paigutamine peahoonesse
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