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Nouded kaitajale - seire %f

* Perioodilist mootmist noutakse vahemalt
- iga kolme aasta tagant keskmise voimsusega
poOletusseadmete puhul, mille nimisoojusvoimsus on
vordne voi suurem kui 1 MW ja vordne voi vaiksem kui 20
MW
- igal aastal keskmise vOoimsusega poletusseadmete
puhul, mille nimisoojusvéimsus on ule 20 MW.

« Perioodilised mootmised ei toimu mingil juhul harvemini
kui Uks kord iga viie aasta jarel




Nouded laborile %Of :

 Labor, kes teostab pistelist seiret, peab olema:
akrediteeritud EVS-EN ISO/IEC 17025:2017 “Uldnduded
katse- ja kalibreerimislaborite kompetentsusele”osas.

« Akrediteeritud peavad olema ka koik mootmisteks
kasutatavad metoodikad




Nouded mootekohtadele %{g‘
EVS-EN 15259

« Ohutu ligipdas mootealale, sh ohutu t60keskkond!

« MOo0oteplatvorm, mis peab olema piisavalt suur ja tugev,
mahutamaks olenevalt mootmiste iseloomust vahemalt
kaks inimest ja mooteseadmeid kaaluga 50 kuni 300 kg.

« MOoGteplatvorm peab olema tmbritsetud piirdega, mille
minimaalne korgus on 0,95 m

« Kilmal perioodil on vajalik mooteplatvorm isoleerida
IImastikutingimustest naiteks ajutise varjualuse abil.
Temperatuur mootekohas peaks olema vahemikus +5
kuni +40°C

* Moaoteplatvorm ja selle imbrus peavad voimaldama vaba
ligipdasu koikidele mooteavadele




Nouded mootekohtadele %{g‘
EVS-EN 15259

 Minimaalne mooteplatvormi stigavus vOi vaba toopiirkond
Umber suitsukaigu peaks olema 1,5 m.

« MOoOteavade kOrgus maapinnast/platvormist peaks jaama
vahemikku 1,4-1,6 m.

« MoOoOteavad tuleb paigutada selliselt, et nende kaudu
oleks vOimalik ligi paaseda koigile mootepunktidele ja
teha vajadusel samaaegselt erinevaid mootmisi.

« Valtida mooteavade sellist paigutust, kus mooteavast
valjapoole jdava tasapinna ette jaavad
konstruktsioonielemendid (nt mooteplatvormi k&sipuu.)




Nouded mootekohtadele %{g‘
EVS-EN 15259

« Ettevalmistatud mooteavad (arvu ja paigutuse valikul
lahtuda EVS-EN 15259 nduetest. )

 Voimalusel tuleks eelistada vertikaalseid
mOoOOtesektsioone horisontaalsete ees, pidades silmas
tahkete osakeste sadenemise voimalust horisontaalses
gaasivoolus.

« Vajalik on korraparane stabiilne vooluprofiil ilma keeriste
ja turbulentsideta, mistottu tuleks proovivotukoha valikul
lahtuda reeglist, et enne mootekohta peaks olema
vahemalt 5 hudraulilist diameetrit ja peale mootekohta 2
hidraulilist diameetrit suitsukaigu hairevaba osa. Kui
mOootekoht jaab korstna suudme lahedale, siis peale
mootekohta 5 hudralulilist diameetrit.




Nouded mootekohtadele %f
EVS-EN 15259

« Kui mooteavad asuvad kohas, kus enne ja peale
mootekohta on hairekohad lahemal, kui eelmises punktis
nimetatud kaugused, siis tuleb enne mootmiste
teostamist teha taiendavalt homogeensuse test.

« Uue seadme projekteerimisel tuleks arvestada ka
moOotekohtadega.




MoOOteavad &Of

« MaOoOteavasid peaks olema minimaalselt 2 tk ja asetsema
gaasikaigu suhtes 90 kraadise nurga all ja teineteise
suhtes samuti 90 kraadise nurga all.

« MaOoOtetasapinnad peaksid olema teineteise suhtes
orienteeruvalt 25 cm nihkega

« MoOOteavad peaksid olema DN10O flantsiga
(sisediameeter 107 mm)

« Kiusimuste korral konsulteerida modtmisi teostava
laboriga
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%Keskla bor
Central Lab

EVS-EN15259

1) DN210O flants sisediameetriga 107,1 mm
2) Flantsi kaela pikkus soovitatavalt 10 cm
3) Korstna/gaasikaigu sein




Mootmiste teostamiseks vajalik info %f

« Tellija andmed.
« Poletusseadme(te) asukoht ja kontaktisiku andmed.

« Poletusseadme andmed (kdtus, nimisoojusvOimsus,
kasutatavad suitsugaaside puhastusseadmed. )

« MaOoOdetavad saasteained ja muud parameetrid.

« MOoOtmiste eesmark (keskkonnakaitseloast tulenevad

kontrollmootmised, omaseire, putdeseadme kontroll
vms.)




Mootmiste teostamiseks vajalik info %{

 Mootekoha kirjeldus, ligipaas ja info mooteavade kohta
(arv, sisediameetrid.)

 MOOteavade paiknemise skeem voi vOi joonis, kuhu on
peale margitud sirge osa pikkus enne ja peale
mOootekohta.

« Poletusseadme tavapéarase tooreziimi kirjeldus (stabiilne
ja Uhtlane, perioodiline vms.)

« NB! M0oo6tmisteks on vajalik tagada voimalikult stabiilne
reziim.

 NB! Peale m6otmiste teostamist on vaja edastada
laborile andmed poletusseadme reziimi kohta mootmiste
ajal




Pdletusseadme tooreziimi kirjeldus %5

o} N
1) Statsionaarne pidev reziim
- 2)Statsionaarne perioodiline reziim (sisse-
o} 2. vdalja lulitused)

3)Mittestatsionaarne pidev reziim

> 4)Mittestatsionaarne perioodiline reziim




MoOtmisprotsess &f

MoOteseadmete paigaldamine mootekohta
Seadmete soojenemine ja kontrollprotseduurid
Vajadusel homogeensuse test (EVS- EN15259)

MoOtmiste teostamine (Gaasiliste thendite mootmine
tldjuhul pidevmootmisena 3 x 30 min, tahkete osakeste
proovivott soltuvalt kontsentratsioonist ja kasutatavatest
proovivotuseadmetest 3 x 30 min. KOrgete tahkete
osakeste kontsentratsioonide korral voib olla
proovivotuaeg lihem ja madalate kontsentratsioonide
korral pikem.

Seadmete puhastamine ja pakkimine transpordiks
Aruande koostamine laboris




Voimalikud probleemid %5

 MoOooteala el ole ilmastikukindel
« Haired poOletusseadme t00s

« Madal koormus, mille tottu lulitub poletusseade
perioodiliselt valja

 Polemisreziim korrast ara

« Puhastusseade el ole tookorras (nt. osaliselt katkised
kaisfiltri elemendid)




Kirjandus H{f °r

« EVS-EN 15259:2007 Measurement of stationary source emissions
— Requirements for measurement sections and sites and for the
measurement objective, plan and report.




Klusimused?




Tanan!

Kelo.vainumae@Kklab.ee

: Ei: Kesklabor
Central Lab
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